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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru robét budowlanych, ktére zostang wykonane w ramach: Przebudowy i
rozbudowy budynku remizy —$wietlicy ze zmiana uzytkowania czesci parteru — pomieszczen rady
dzielnicy na pomieszczenia biblioteki z czytelnia wraz z wykonaniem zadaszenia schodow
zewnetrznych na dziatkach nr 633/2i 633/1 w Sanoku —obreb Olchowce
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdw przetargowych i nalezy je stosowac przy zlecaniu i wykonaniu
robdt opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych S T
B 01.00 Roboty budowlane w budynkach kultury Kod CPV: 45123000-9
B 01.01. Roboty rozbiorkowe i demontazowe wewnatrz budynku Kod CPV 45 111300-1
B 01.02. Roboty budowlane wewnatrz budynku wraz z ocieplenie przegrod
wewnetrznych — roboty wykonczeniowe Kod 45400000-1
B 01.03. Elewacje budynku z wykonaniem ocieplenia $cian zewnetrznych
Kod CPV 45321000-3
B 01.04. Zadaszenie nad schodami zewnetrznymi Kod CPV
S 01.01. Instalacja centralnego ogrzewania Kod CPV: 45330000- 9
S 01.02 Wewnetrzna instalacja gazowa Kod CPV 4533
E 01.01. Instalacje elektryczne wewnetrzne Kod CPV: 45310000-3

1.4 Okreslenia podstawowe

Inspektor nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robét i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowej.

Przedmiar robot — wykaz robdt z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania

1.5. Og6ine wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za ich zgodnos¢ z

Dokumentacja Projektowa, obowigzujgcymi przepisami i normami .

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i
komplet ST.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa zawiera :

Projekt architektoniczno — konstrukcyjny

Przedmiary robot



Informacje dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

1.5.3. Zgodnos¢ Rob6t z Dokumentacja Projektowq i ST
1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywac
btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomic¢ Inspektora
Nadzoru , ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest
od odczytéw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowgq i ST. Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku gdy materialy lub Roboty nie bedg w petni zgodne z
Dokumentacjg Projektowg lub ST i wplynie to na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty beda

niezwtocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy. W zwigzku z
garazem OSP wykonawca wykona wygrodzenie placu budowy az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét tak
aby nie utrudniat wyjazddéw wozow strazackich.. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i

przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Rob6t

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robot . Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu

dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako rezultat realizacji
Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia



Projekt nie przewiduje uzycia materiatow szkodliwych dla otoczenia. Wszelkie materiaty uzyte do robdt bedg miaty
Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okresSlajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robdt, ktére
majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy. Wykonawca bedzie
odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen

podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materialéw

Co najmniej na tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem podstawowych materiatdw przeznaczonych do robdt
(beton, stal, pustaki écienne, zaprawa, dachdwka, stolarka okienna i drzwiowa) Wykonawca przedstawi informacje
dotyczace proponowanego Zzrodta wytwarzania, zamawiania tych materiatdw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prdbki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i whasciwos¢ do Robdt i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z inwestorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.3. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw
do innych robdt niz te, dla ktdrych zostaty zakupione to koszt tych materiatdw zostanie przewartoSciowany przez

Inspektora nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujag mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru i Inwestora o swoim zamiarze co najmniej na

jeden tydzien przed uzyciem materiatu.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych Robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt zgodnie z
zasadami okreSlonymi w Dokumentacji Projektowej, ST Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia
niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i

niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT



Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i
z terenu Robot. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng

niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST, Polskimi Normami oraz
poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji

Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakosé
Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatéw. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwos¢ s okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic¢ wykonanie prac zgodnie z
Umowa.
6.2. Pobieranie probek
Przewiduje sie pobieranie probek do wymaganych normg badaniem wytrzymatosci betonu, przyczepnosci tynku,
wytrzymatosci zapraw budowlanych. Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ atesty na wyroby wbudowywane w
trakcie prowadzenia prac. W przypadku uzasadnionych watpliwosci Inspektor nadzoru ma prawo przeprowadzi¢ na

koszt Wykonawcy badania jakosci kazdego wbudowanego materiatu.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowa¢ wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru .Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania

Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru .

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia wykonanych prac, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatdbw u zZrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreSlonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisdéw i dokumentéw technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:-  Polska Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku
wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktdre



spefniaja wymogi Specyfikacji Technicznej.Produkty przemystowe (stolarka okienna, papa, folia izolacyjna,
styropian, itp) musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi
nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy

6(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Kierowniku budowy. Zapisy w Dzienniku
Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegélnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementdw Robdt,

- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzadzania wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

- zgloszenia daty odbioréw robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych
odbioréw robdt,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robdt,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Kierownika budowy wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania sie. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora nadzoru do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
Robot.

6(2) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robdt.
Obmiary wykonanych robdét przeprowadza sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Rejestru
obmiaréw.

6.(3) Pozostate dokumenty budowy



Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(2), nastepujgce dokumenty: pozwolenie na

realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania Terenu Budowy

protokoty odbioru Robot

protokoty narad i ustalen

korespondencje dotyczaca budowie.

6.(4) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres zaawansowania wykonywanych robdt zgodnie z Dokumentacjg
Projektowgq i ST w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym ; przedmiarze robét.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru obmiaréw. Jakikolwiek btad lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robdt lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robdt. Bledne dane zostang poprawione wedtug
instrukcji Inspektora nadzoru na piSmie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do
celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie .

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatlow

Obmiar przeprowadzany bedzie zgodnie z zasadami ujetymi w przedmiarze rob6t i wymaganiami Polskich Norm.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia bedq wykonywane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych
powierzchni lub objetosci na zyczenie Inspektora nadzoru bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czeSciowemu,

¢) odbiorowi koncowemu.



8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci

wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
jednak nie p6zniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora nadzoru . Jakosc i iloS¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru w oparciu o przeprowadzone

pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru dokonuje sie wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.3. 0dbior koncowy robot

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci. Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora nadzoru. Odbioru
koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST . W toku odbioru
koncowego komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robdt oprawkowych. W przypadkach niewykonania
wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin

odbioru koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoS¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w  Umowie. W przypadku btedow
nieakceptowanych przez Inwestora Wykonawca musi poprawi¢ wykonanie przedmiotu zamdwienia.

8.3.1. Dokumenty do odbioru koncowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét koncowego odbioru  robdt
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru korcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w

trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.



4. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).

5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych .

6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z ST 7. Rysunki
(dokumentacje) na wykonanie ewentualnych robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, osSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wiascicielom urzadzen.

8. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu wraz z kopig mapy zasadniczej powstatej
w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru korcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.
Wszystkie zarzagdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego

przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogoélne

Podstawa platnosci jest umowa z Zamawiajacym.
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B 01.00. WYKONANIE ROBOT BUDOWLANYCH

B 01. 01. Roboty rozbiorkowe i demontazowe

1.1.1. Przedmiot —zakres robodt

Przedmiotem S.T. sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych .

Zakres robot rozbiorkowych obejmuje wyburzenie $cianki dziatlowej . Wykonanie wykucia otworu drzwiowego w $cianie no$nej
po uprzednim osadzeniu nadproza z dwoch ceownikéw walcowanych na goraco C160 osadzonych na poduszkach betonowych.
Wykucie po nadproze nalezy wykona¢ pod jeden ceownik ,0sadzi¢ go na poduszce betonowej nastgpnie wykué¢ druga potowe
$ciany i osadzi¢ dugi ceownik i polaczy¢ je ptaskownikami i zala¢ betonem .

Zakres robot rozbidrkowych obejmuje demontaz drzwi w sanitariatach i poszerzenie otworéw drzwiowych . Skucie istniejacych
plytek $ciennych oraz rozbiorka posadzek .

W pomieszczeniach biblioteki bgdg wykonane pod ptyta stropowa otwory do wentylacji prézni powietrznej pomigdzy plyta
stropowa a projektowanym ociepleniem .

Zakres robot obejmuje rowniez frezowanie istniejacego trzonu kominowego @ 15 w ilosci 3 sztuk .

1.1.2. Transport
Powstaty gruz wywodz taczkami z budynku i zatadunek mechaniczny na samochody samowytadowcze .

1.1.3. Wykonanie robét

Wykucia oraz skucie $cian i posadzek reczne za pomocg mtotéw udarowy . W czasie wykonania wykucia pod
nadproze nalezy zabezpieczy¢ plyty stropowe stemplami teleskopowymi . W trakcie wykonania robét rozbidrkowych
nalezy oddzieli¢ folig pomieszczenia nie podlegajace przebudowie .

1.1.4 . Roboty rozbiérkowe i demontazowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

1.1.5 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Wog zasad okreslonych pkt.6. ,, Kontrola jakosci robdt ,, w ST-00.00- Wymagania ogdlne. Kontrole jakosci robét rozbidérkowych dokonuje Inspektor
Nadzoru Inwestorskiego.

1.1.6 OBMIAR ROBOT

Wog zasad okreslonych pkt.7. , Obmiar robét ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Jednostkami obmiarowymi sa:

- zerwanie posadzki z tworzyw sztucznych — m2

- skucie posadzki z ptytek ceramicznych — m2

- skucie tynkow, glazury — m2

- transport i utylizacja gruzu pochodzacego z rozbiérki — m3

1.1.7 ODBIOR ROBOT
Wog zasad okreslonych pkt.8. , Odbidr techniczny wykonanych robét ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .
Wszystkie roboty objete SST-01 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

1.1.8 PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane:-zgodnie z ustaleniami umowy.

Wog zasad okreslonych pkt.9 ,, Podstawa ptatnosci ” w ST-00.00- Wymagania ogodlne .

Ptaci sie za roboty faktycznie wykonane i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone w jednostkach okreslonych w pkt. 7.

1.1.9. PRZEPISY ZWIAZANE

USTAWA z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z pdzniejszymi zmianami)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)
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B 01. 02. Roboty budowlane wewnatrz budynku wraz z ociepleniem

przegrod wewnetrznych oraz roboty wykonczeniowe .

1.02. Przedmiot i zakres robot :

-wykonanie $cianek dzialowych z ptyt GK na ruszcie metalowym z profili stalowych zimnogietych ocynkowanych CW 75 z wypehieniem welng
mineralng oraz obustronnymi ptytami GK grubosci 12,5 mm.

- osadzenie nadproza stalowego z dwdch ceownikéw walcowanych na goraco C160

- wykonanie ocieplenia §cian styropianem grubosci o przewodnosci 0,031 W/mxK oddzielajacych pomieszczenia ogrzewane od nie ogrzewanych z
obudowa przegrody ptytami GK mocowanymi do profili stalowych ocynkowanych CW 50

- wykonanie zabudowy s ropu poddasza z ptyt GK mocowanych do profili RIGIPSCD60ULTRASTIL i wieszakach mocowanych do konstrukcji
wigzby dachowej pokrycie jednowarstwowe wraz z izolacja z welny mineralnej grubosci 20 cm .

- wykonanie posadzek z ptytek gresowych antyposlizgowych obejmujacych wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z foli ,izolacje termiczne ze
styropianu grubosci 10 cm , wykonanie warstwy wyréwnawczej z zaprawy cementowej grubos$ci 4 cm , z gruntowaniem podtoza Uni Gruntem pod
plytki typu gress ukladane na zaprawie cementowej

- licowania $cian w sanitariatach na zaprawie klejowej do wysokosci 2,0m

- osadzenie o$cieznic stalowych pod skrzydta drzwiowe

- montaz skrzydet drzwiowych

- roboty malarskie tynkow sufitow i §cian wewnetrznych farbami emulsyjnymi z gruntowaniem podtoza preparatami ATLAS UNI GRUNT
dwukrotne

- dwukrotne malowanie podiozy gipsowych farbami emulsyjnymi lateksowymi

1.02.01 Scianki dziatlowe z ptyt GK
1. Przedmiotj

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajgcych na wykonaniu $cian zabudowy
gipsowo — kartonowych

2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdine dotyczace wykonania
i odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania przebudowy i rozbudowy remizo-$wietlicy w Olchowcach

3. Materiaty

Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowe zaliczane sg do kategorii materiatéw niepalnych.
Wspdtczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x10° na °C.
Wspétczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzgledne;j

wynosi 7x10° na % wilgotnosci powietrza.

Ptyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potgczenia rdzenia gipsowego

z oktadzina kartonowa. Specjalny wielowarstwowy karton spetnia role zbrojenia, przejmujgcego naprezenia rozciggajgce
powstajgce przy zginaniu ptyty. Réwnoczesnie karton ten posiada znikomy opér dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje gazéw przez
plyte. W trakcie produkcji kartonu nastepuje ukierunkowanie widkien celulozy. Wigekszos¢ widkien ma orientacje rownolegtg do
dlugosci wstegi.. Wplywa to na istotne zréznicowanie wytrzymatosci plyty. Oznacza to, ze plyta zginana w kierunku
prostopadtym do dtugosci jest trzy razy stabsza niz zginana wzdtuz dtugosci. Karton jest trwale sklejony z rdzeniem gipsowym
niw tylko na obydwu stronach piyty, ale pokrywa réwniez dwie krawedzie podtuzne. Przez $rodek plyty na jej ,lewej” stronie
biegnie napis podajacy: producenta, rodzaj ptyty, grubo$¢ oraz dokiadng date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na
stronie licowej sa nadrukowane mate punkty, wskazujace o$ podiuzng plyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok. 250 mm.
Obecnos¢ nadrukowanych punktéw utatwia prawidtowe rozmieszczenie wkretdéw mocujacych bez dodatkowego trasowania.

3.1 Rodzaje ptyt

- Piyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
nie wigkszej niz 70%,
- Plyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktérag mozna zastosowac
w pomieszczeniach okresowo wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekraczaé wiecej niz 12 godzin.
Ptyta ma ograniczong chtonno$¢ wody
(przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.
Piyty produkowane sg w nastepujacych grubosciach: 6,5, 9,5,12,5, 15, 20, i 25 mm.

3.2 Masy szpachlowe i kleje gipsowe

Stosowac szpachle i gipsy klejowe produkgiji firmy, ktéra wykonata ptyty gipsowo-kartonowe uzyte na budowie.
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3.3 Akcesoria

Przy stosowaniu ptyt gipsowo-kartonowych uzywac jedynie specjalistycznych akcesorii: taSma papierowa perforowana, tasma
samoprzylepna- siateczkowg, taséma narozna z wkladkg narozna, naroznik perforowany 25x25 mm, poétnaroznik aluminiowy
13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy, naroznik perforowany z PCV do formowania tukéw, blachowkrety do blach o
grubosci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25 mm, blachowkrety do mocowania blach grubych,
blachowkrety mocujgce ptyty g-k do drewna, profil ,U”, profil ,C”, profil ,U” naciety, profil kapeluszowy, profil o$cieznicowy,
detal stuzacy do stabilizacji profili ,UA” do podtogi i sufitu, profil sufitowy gléwny CD 60x27, profil sufitowy przy$cienny UD
27x28, profil giety, tgcznik krzyzowy 60/60, igcznik wzdtuzny, tgcznik poprzeczny jednostkowy, taczniki poprzeczny
dwustronny, wieszak goérny noniusza, wieszak gérny do przediuzacza, element bezposredniego mocowania profila / listwy
drewnianej, element bezp. Mocowania profila CD/27 uniwersalny, ptaski.

4. Sprzet

Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:
Noze z wymiennym ostrzem,

Pita otwornicowa,

Pita pfatnica,

Wiertarki z mieszadtem,

Miotek gumowy,

tata,

Poziomnica,

Wkretaka,

. Szpachelka, packa metalowa oraz papier $cierny i inne.

5. Transport

. Piyty GK przenosimy boczng krawedzig pionowo lub przewozimy na odpowiednio przystosowanych woézkach widtowych,
paletach,

. Piyt GK powinny by¢ skiadowane na ptaskim podiozu (najlepiej palecie) lub na podkiadkach drewnianych
rozmieszczonych maksimum, co 35 cm,

. Piyty GK, kleje szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed wilgocia.

6. Wykonanie robét — uwagi ogdlne

Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych wykona¢ zgodnie z DP $cisle przestrzegajac wytycznych
technologicznych opracowanych przez producenta materiatow.

Podczas wznoszenia $cian nalezy kierowac si¢ zaleceniami producentow i dostawcow materiatow w szczegdlnosci nalezy zgodnie

z instrukcja producenta stosowa¢ odpowiednie profile dostosowane do wysokosci i sposobu zakotwienia $cian w podtodze i

w suficie .Wykonawca wybierze konkretny system budowy $cian dzialowych posiadajacy aprobate techniczng sktadajacy si¢ z plyt g-k,
rusztu, welny mineralnej o okreslonych parametrach, wkretow, tasm itd. w celu umozliwienia biezacej kontroli zgodno$ci wykonania
z danymi zawartymi w aprobacie oraz zaleceniach dostawcy systemu.
Montaz $cian z ptyt g-k nalezy wykonywa¢ w budynku ogrzewanym i zamknietym
w przy temperaturze i wilgotnosci w jakiej budynek bedzie uzytkowany.
Wykonawca przed przystgpieniem do robé6t wyszczegdlnionych w niniejszej specyfikacji wykona prébny montaz fragmentu
sufitu wraz z o$wietleniem.
Miejsce wskaze Inspektor Nadzoru. Montaz prébny stuzy okresleniu pozadanej jakosci wykonania oraz sprawdzenia korelacji
pomiedzy poszczegdlnymi elementami wyposazenia (ptyta g-k, oprawa $wietlna, jako$¢ stykéw na potgczeniach).
Wykonany fragment bedzie stanowit wzorzec podczas kontroli jakosci i odbiorach.

6.1 Budowanie konstrukcji $cianek GK

Montaz szkieletu $ciany rozpoczyna si¢ od mocowania do podtoza (podiogi

i sufitu) elementéw poziomych — profili ,,U” przy pomocy kotkéw rozporowych. Maksymalny rozstaw migdzy kotkami — 800 mm. Diugos$¢ kotka
nalezy tak dobra¢ aby byt w pelni zakotwiony w betonie o wytrzymatosci minimum B15.

Scianki powinny by¢ stawiane w danym pomieszczeniu na ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelno$ci akustycznej $ciany nalezy po skrajne
profile zar6wno poziome i pionowe(przylegajace do stropu, podtogi i $cian bocznych) podiozy¢ tasme izolacji akustycznej wykonang z elastycznej
pianki poliuretanowe;j.

W miejscach potaczen w ksztalcie litery ,,T” mocujacy profil ,,U” do podtoza, nalezy pozostawi¢ odstgp, umozliwiajacy poézniejsze wstawienie ptyt
gipsowo-kartonowych.

Profile ,,C” docina si¢ na dlugosci odpowiadajaca wysokosci pomieszczenia, pomniejszajac ja o ok. 1 m. Stupki — profile ,,C” skrajne mocuje si¢ do
$cian bocznych kotkami rozporowymi o rozstawie maksymalnym, co 80 cm. Profile ,,C” ustawione wzdtuz przebiegu nie s3 mocowane mechanicznie
dom profili ,,U”, daje to mozliwo$¢ biezacego korygowania ich potozenia w miar¢ mocowania ptyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi konieczno$¢
przedtuzenia profila ,,C”, nalezy dotozy¢ drugi odcinek, stosujac zaktadke o dlugosci, co najmniej 30 cm.

Pofaczenia te nie moga znajdowac si¢ na jednakowej wysokosci w przypadku profili ustawionych sasiadujaca.

Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajace zamocowanie ich do profila przyoscieznicowego.

W przypadku mocowania na $cianie obcigzen wigkszych niz 30 kg, musi zosta¢ wykonane przeniesienie obcigzenia na ruszt $ciany (deska lub grubsza
sklejka). W przypadku obcigzen mimosrodowych wprowadzajacy moment wywracajacy wyzszy niz 300 Nm, musi by¢ zastosowana konstrukcja rusztu
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(profile ,,C” wsuniete jeden w drugi, tworzace profile zamknigte). Wiszace urzadzenia sanitarne moga by¢ mocowane do $ciany przy wykorzystaniu
specjalnych wspornikow.

Styki poziome dwoch sasiednich ptyt winny by¢ przesunigte wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 55 cm. Réwnoczesnie nalezy przestrzegajac
wymogu, aby odcinek ptyty montowany bezposrednio przy podtodze byt nie krotszy niz 1 m, a przy suficie 0,5 m.

Nie stanowi blgdu montowanie ptyt na $cianie dhugoscia w kierunku poziomym. Zastosowanie tego rozwiazania jest uzasadnione wtedy, gdy
wysoko$¢ pomieszczenia jest wielokrotnoscia szerokosci ptyty (x 1200 mm).

Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna si¢ od naroza pomieszczenia. Pionowo przebiegajace profile ,,C”, jak juz weze$niej wspomniano nie sa
mocowane do profili poziomych. Dopiero po potozeniu ptyty dany profil ,,C” (wypadajacy na krawedzi ptyty) nalezy tak ustawi¢, aby byt rownolegly
pionowej ptyty oraz zeby wypadala ona na srodku szerokosci poki profila.. Stupek ,,C” musi by¢ tak obrocony, aby ptyta byta przykrgcona najpierw
na potowie potki blizej srodka. Usztywnia to profil na tyle, Ze nie ugnie si¢ on przy mocowaniu drugiej plyty na polowie oddalonej od $rodnika profila.
Ptyty oktadajace druga strong §ciany powinny by¢ mocowane z przesunig¢ciem w stosunku do ptyt ze strony pierwszej, np. dla ptyty o gr. 12,5 mm
bedzie to przesunigcie doktadnie o 60 cm. réwniez ptyty mocowane w warstwie drugiej musza by¢ przesunigte w stosunku do warstwy pierwszej o
rozstaw migdzy profilami (60 cm).

Rozstaw migdzy wkregtami powinny by¢ nastgpujace:

a/ na krawedzi ptyty co 20-25 cm

b/ w polu ptyty co okoto 30 cm

W przypadku, gdy $ciana bgdzie oktadana dwoma warstwami plyt, w pierwszej warstwie sa one mocowane do rusztu blachowkretami rozstawionymi
co 60 cm.

7. Kontrola jakoSci

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czgsciowego i koncowego robét. Badania wykonuje si¢ podczas
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wynik badan nalezy wpisa¢ do dziennik budowy.

Do oceny i przyj¢cia wykonanych robdt wykonawca powinien przedstawi¢, co najmniej nastgpujace dokumenty:
- Zatwierdzong dokumentacj¢ techniczng i dziennik budowy,
- Protokoty odbiorow migdzyoperacyjnych
Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jako$ci materialow uzytych do wykonania pokrycia,

8.0bmiar robét

Jednostka obmiaru — m* (metr kwadratowy), mb (metr biezacy).
9.0dbior robot

Dokonujac odbioru technicznego nalezy sprawdzic:

Zgodnos¢ z projektem usytuowanie $cian, sufitu, obudow,

Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi,
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny,

Odchylenie krawedzi plaszczyzny od linii prostej,

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego,
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego,

Ocena stopnia gladkosci powierzchni,

Poréwnanie do wzorca

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodno$¢ wykonania z projektem
i wymaganiami, wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidlowe.

10. Przepisy zwiazane:

PN-EN 12354-6:2005: Akustyka budowlana. Okreslanie wiasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci
elementéw. Czesc¢ 6: Pochtanianie dzwieku
W pomieszczeniach.

PN-EN 13963:2005: Materiaty tgczace do ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan.
PN-72/B-10122: Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405:1997/Ap1:1999: Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-EN 13964:2004: Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.
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1.2.2 OCIEPLENIE STROPUN PODWIESZONEGO DO KONSTRUKCJI DACHU

1.2.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot polegajacych
na ociepleniu stropu podwieszonego do konstrukcji wiezby dachowe; .

1.2.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
przy przebudowie remizo-swietlicy w Olchowcach

1.2.3 Zakres robo6t objetych Specyfikacjq Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie ocieplenia weina
mineralng stropu podwieszonego do konstrukcji dachu

1.2.4. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.2.5 MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materialéw
Warunki ogdlne stosowania materialow podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 2
2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania robot sa:
e  welna mineralna w postaci plyt, filcow i mat minimalna warstwa 20 cm
Wymagania:
wilgotnos¢ welny max. 2% suchej masy,
plyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowa twardos$¢ oraz $cisliwosc.
. zaprawa klejowa
. gwozdzie budowlane
. deski.
1.33. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogélne", pkt. 3.
3.2 . Sprzet stosowany
. drobny sprzgt potrzebny do wykonania robot.
1.2.4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 4.
4.2. Wybor §rodkéw transportu
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

1.2.5 . WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogdlne

5.2. Warunki wykonania robét

Ocieplenie stropu podwieszonego do konstrukeji dachu

Przed przystapieniem do wykonania ocieplenia sprawdzi¢ powierzchni¢ dachu na ktérym zostanie wykonanie ocieplenie. Powierzchnia
powinna by¢ czysta od zanieczyszczef, sucha, wszystkie pecherze powinny by¢ zlikwidowane. Przestrzenie miedzy belkami nalezy
wypelni¢ weing mineralng a nastgpnie zabezpieczy¢ plytami regipsowymi o odpornos$ci ogniowe;.
Ocieplenia powinno by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczng uwzglgdniajaca wymagania norm. Odstapienia od
wymagan dokumentacji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzor
techniczny lub innym rownorzgdnym dowodem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budow¢ bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone
do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci
technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu

z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych whasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych
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7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w ST "Wymagania Ogo6lne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa robét jest m® powierzchni zaizolowane;.
Tlos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogolne" pkt. 8.
Odbiodr robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych.
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

BN-80/6733-09 Spoiwo gipsowe specjalne.

BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo — kartonowe.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej.
Filce i ptyty.

BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej.

PN-77/B-27604 Materialy izolacji przeciwwilgociowe;j.
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1.2.3 1ZOLACJA STYROPIANEM PRZEGROD WEWNETRZNYCH
1.WSTEP

-Przedmiot specyfikacji technicznej

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji termicznej zwigzanej z izolacjg pionowg $cian parteru
i [poddasza oraz stropu miedzy kondygnacyjnego miedzy parterem a poddaszem budynku oddzielajgce pomieszczenia ogrzewane od
nie ogrzewanych w budynku remizo-swietlicy w Olchowcach

Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1

.Zakres robét budowlanych
— ocieplenie $cian styropianem typu GOLD o wspdtczynniku przewodnosci ciepta K= 0,032W/mxK prz gr. 10 cm scian i stropéw

-Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami i aprobatami technicznymi oraz zaleceniami
producenta.

2.MATERIALY
2.1.Wymagania ogéline

Wyroby do systemoéw izolacyjnych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w specyfikacji technicznej (szczegotowe;j),

- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

-producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do roboét izolacyjnych wyrobdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.2.Masy (zaprawy) klejace.

Do mocowania styropianu do podtoza $ciennego oraz wykonywania warstwy zbrojonej moga by¢ stosowane nastepujgce masy(zaprawy) klejace:
-masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego nadajgca sie do uzycia bez dodatkowych zabiegéw

-masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego, wymagajgca wymieszania z cementami.

-zaprawa klejgca wykonywana z suchej mieszanki cementu, piasku oraz dodatkéw organicznych, wymagajgca wymieszania z woda.

-‘Wyglad zewnetrzny- jednorodna masa po zmieszaniu

-Konsystencja,cm-10 +-1

-Odpornos¢ na rysy ,mm - brak rys w grubosci réwnej dwukrotnej grubosci zalecanej lub w grubosci wynikajacej z technologii naktadania
-Maksymalna grubo$¢ warstwy wyprawy-1,5mm

2.3 Plyty styropianowe

Piyty ze styropianu ekstrudowanego -jest to materiat o jednorodnej strukturze zlozonej z matych, zamknietych komérek i gladkiej powierzchni. Swietnie
nadaje sie do zabezpieczenia izolacji pionowej $cian fundamentowych, gdyz ma doskonate i niezmienne wiasciwosci izolacyjne, odpornos¢ na
dziatanie wilgoci i zerowg kapilamos¢, mrozoodpornos¢ oraz duzg odpornos¢ na dyfuzje pary wodne;.

Szczegobtowe wymagania dla plyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164.

2.3 Warstwa zbrojna

Do robét ociepleniowych mogg by¢ stosowane siatki zbrojace z widkna szklanego metalowe lub z tworzywa sztucznego.

3.SPRZET

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikaciji nalezy stosowaé nastepujgcy, sprawny technicznie sprzet i narzedzia:
a) urzgdzenia do przygotowania zaprawy

b) narzedzia reczne

c) sprzet wymagany w przepisach BHP i przeciwpozarowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢é i sSrodowisko
wykonywanych roboét.

Na Zzgdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.

4.TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie srodki transportu.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ robot i
wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Pakiety ptyt styropianowych na $rodkach transportu uktada¢ $cisle obok siebie w celu petnego wykorzystania powierzchni w sposéb
zabezpieczajgcy przed przemieszczeniem i uszkodzeniem.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.WYKONYWANIE ROBOT

Ptyty izolacyjne mozna cigé standardowymi narzedziami budowlanymi (pity reczne, pity elektryczne lub urzadzenia do ciecia gorgcym
drutem).Krawedz ptyt na catym obwodzie powinna by¢ uksztattowana w taki sposéb, aby ptyty zachodzity na siebie. Unika sie w ten
sposéb powstawania mostkéw termicznych.

Mocujgc piyty na Scianie, uktada sie je pionowo, lub poziomo - na wzor cegiet. Zigcza ptyt powinny byé $cisle dopasowane. Plyty
izolacyjne przykleja¢ do $cian parteru za pomocg wysokoplastycznej masy uszczelniajgcej. Klej nakiada sie punktowo (okoto szesciu
punktéw na jednej ptycie, potrzeba $rednio 2 | masy na 1 m2). Spoina stanowi tylko tymczasowe zamocowanie, gdyz plyty izolacyjne sg
mocowane wkretami ocynkowanymi .

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i sSrodkéw transportu podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdlne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t, materiatéw i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajagce
odpowiednie uprawnienia budowlane.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze robét.

8.0DBIOR ROBOT

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegélne fazy robot:

-przygotowanie podtoza Sciennego -zamocowanie plyt styropianowych,

W przypadku wykonywania robét zanikajgcych nalezy dokonaé ich czesciowego odbioru.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ roboty za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg oraz
ST i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nie powinny zosta¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Po zakonczeniu calo$ci rob6t nalezy dokona¢ koricowego odbioru robét i sporzadzié protokét odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawcg bedzie dokonane: -zgodnie z ustaleniami umowy.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-EN ISO 6946:1999. Elementy budowlane i czesci budynku. Opor cieplny i wspdiczynnik przenikania ciepfa. .
2.PN-99/B-20130; Plyty styropianowe (PS-E)
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1.02.4 SUFITY I SCIANY LEKKIEJ I OBUDOWY Z PLYT G-K

1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania wykonania
i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo -kartonowych (suchych tynkow gipsowych) zwanych GK

2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot

3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie elementow sufitow oraz oktadzin $cianz plyt gipsowo-kartonowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny
zastgpujacej tynki na sufitach wykonywanych z materiatéw tradycyjnych .

4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacija

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podane w ST B- 00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” pkt. 1.5.

5. MATERIAL

Do wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych przede wszystkim nalezy zgromadzi¢ odpowiednig ilos¢ materiatow tj:
- plyty gipsowo-kartonowe,
- profile stalowe zimnogigte z blachy stalowej ocynkowane;j.

Akcesoria stalowe

Stuza do taczenia ksztaltownikow konstrukcji nosnej z podtozem i mi¢dzy soba:

Taczniki wzdhuzne,

uchwyty bezposrednie diugie,

uchwyty bezposrednie krotkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

kotki szybkiego montazu,

kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztalttownikow stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

tasmy spoinowe: z wiokna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do 10 mm— do uszczelniania pofaczen konstrukcji ze
stropem i $cianami bocznymi.

Wkrety

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikoéw nosnych, faczenia ksztattownikow migdzy soba oraz mocowania profili w uchwytach
powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen migdzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy
szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje Producentow dla poszczegdlnych wyrobow.

Do wykonywania potgczen migedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe
masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna byé stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla
poszczegdinych wyrobdw.

Plyty gipsowe kartonowe

Plyty powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405:1997/Ap1:1999: Plyty gipsowo-kartonowe.

Plyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potgczenia rdzenia gipsowego

z oktadzina kartonowa. Specjalny wielowarstwowy karton speia role zbrojenia, przejmujacego naprezenia rozciggajace powstajgce przy
zginaniu ptyty. Réwnoczes$nie karton ten posiada znikomy opér dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje gazéw przez ptyte. W trakcie produkcji
kartonu nastepuje ukierunkowanie widkien celulozy. Wigkszo$¢ widkien ma orientacje rownolegia do diugosci wstegi.. Wptywa to na
istotne zréznicowanie wytrzymatosci ptyty. Oznacza to, ze ptyta zginana w kierunku prostopadtym do dtugosci jest trzy razy stabsza niz
zginana wzdtuz diugosci. Karton jest trwale sklejony z rdzeniem gipsowym niw tylko na obydwu stronach ptyty, ale pokrywa réwniez dwie
krawedzie podtuzne. Przez $rodek ptyty na jej ,lewej” stronie biegnie napis podajgcy: producenta, rodzaj ptyty, grubos¢ oraz doktadng
date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na stronie licowej sg nadrukowane mate punkty, wskazujgce o$ podtuzng ptyty
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6Sprzet

Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:
Noze z wymiennym ostrzem,

Pita otwornicowa,

Pita pfatnica,

Wiertarki z mieszadtem,

Miotek gumowy,

tata,

Poziomnica,

Wkretaka,

. Szpachelka, packa metalowa oraz papier $cierny i inne.

7.Transport

. Ptyty GK przenosimy boczng krawedzig pionowo lub przewozimy na odpowiednio przystosowanych woézkach widtowych,
paletach,

. Piyt GK powinny by¢ skiadowane na ptaskim podiozu (najlepiej palecie) lub na podkiadkach drewnianych
rozmieszczonych maksimum, co 35 cm,

. Piyty GK, kleje szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed wilgocia.

8.WYKONANIE ROBOT

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac si¢ z dwoch warstw: dolnej stanowiacej bezposrednie podioze dla ptyt —
czyli warstwy no$nej oraz gornej czyli warstwy gtownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skladajacy si¢ tylko z warstwy nosne;j.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod
uwagg czynniki:

ksztalt pomieszczenia:

jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji
dwuwarstwowej,

w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

sposob zamocowania rusztu do konstrukeji przegrody,

jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu
zazwyczaj winien by¢ konstrukeji dwuwarstwowej,

rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

grubo$¢ zastosowanych ptyt:

rozmieszczenia plyt,

sztywnos¢ plyt,

funkcje jaka ma spetnia¢ sufit lub sciana z plyt gipsowo-kartonowych:

jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu
moze by¢ wykonany

z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o
wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia)

przy wyborze podtuznego mocowania plyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych
elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraly si¢ na
tych elementach,

poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rz¢dzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach rz¢du znalazty si¢
odcigte kawatki ptyt o szeroko$ci zblizonej do potowy dtugosci plyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do potowy dtugosci
piyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac
mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop lub $ciana, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu.
Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy
facznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm
(mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitdow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu,
kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego
powinny wytrzymywacé trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
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Na okfadziny sufitowe oraz $cienne stosuje sie plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagaja tego warunki
ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 i 20 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga
by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdb:

mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw no$nych rusztu,

mocowanie podiuzne wzdtuz elementdéw nosnych rusztu ptyt, ulozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych

Grubos¢ ptyty Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy elementami
[mm] no$nymi [mm]
6,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia sgsiednich plyt. Zbrojenie
wykonuje sie tasmg papierowa lub z wiékna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowa i wcisniecie tasmy
zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoing
natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepng stosowane sg dwa
cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i analogicznie jak w
przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej,
ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

9.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

Badania w czasie wykonywania robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan materialow powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod
wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

wymiary (zgodnie z tolerancja),

wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt,

wystgpowanie uszkodzen powltoki cynkowej elementow stalowych.

Wiyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych, stropowych i innych materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych wykonaé¢ zgodnie z DP $cisle przestrzegajac wytycznych
technologicznych opracowanych przez producenta materiatow.

Podczas wznoszenia $cian nalezy kierowac si¢ zaleceniami producentow i dostawcow materiatow w szczegdlnosci nalezy zgodnie

z instrukcja producenta stosowaé odpowiednie profile dostosowane do wysokosci i sposobu zakotwienia $cian w podtodze i

w suficie .Wykonawca wybierze konkretny system budowy §cian dzialowych posiadajacy aprobate techniczng sktadajacy si¢ z plyt g-k,
rusztu, welny mineralnej o okreslonych parametrach, wkregtow, tasm itd. w celu umozliwienia biezacej kontroli zgodno$ci wykonania
z danymi zawartymi w aprobacie oraz zaleceniach dostawcy systemu.
Montaz $cian z ptyt g-k nalezy wykonywa¢ w budynku ogrzewanym i zamknietym w przy temperaturze i wilgotnosci w jakiej
budynek bedzie uzytkowany.

9. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru robdt jest 1 m2 powierzchni obudowy zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

. W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nast¢pujacym odbiorom:

o Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
. Odbiorowi czg¢éciowemu,

° Odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

° Odbiorowi pogwarancyjnemu.

Podstawe do odbioru w/w robdt powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
. Dokumentacja techniczna i SST,
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e  Dziennik budowy,

e  Zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

e  Protokéty odbiordw poszczegoinych etapow robdt zanikajacych,

e Protokéty odbioréw materiatéw i wyrobdw,

. Wiyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawcg.
Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robot oraz ilo$ci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robot.
Odbioru czg$ciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.
Odbiér ostateczny (koncowy) polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do zakresu (ilo$ci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawcg wpisem do dziennika budowy.
Odbioru ostatecznego robot dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robot
z dokumentacja projektowa i SST.
0dbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad,
ktére ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.
10. PODSTAWA PLATNOSCI
. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy zgodnie z umowg

5.3.8. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997  Plyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiaréw i przekroju poprzecznego.

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)  Wiasnoéci mechaniczne czg$ci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania syste
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B 01. 2. 5. Roboty posadzkowe

1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot posadzkowych.
2. Zakres

przygotowanie podtoza pod posadzki (oczyszczenie podktadu betonowego )
wykonanie izolacji przeciwwilgociowej i termicznej (folia podposadzkowa, ptyty styropianowe 10 cm)
warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej 5 cm
utozenie ptytek terakotowych 30*30 podtogowych
3. Materialy

Piasek zwykly, chudy beton B-10, folia polietylenowa izolacyjna, styropian Fs 30, zaprawa cementowa M12, ptytki

terakotowe posadzkowe, klej do ptytek, zaprawa spoinowa.

4. Sprzet
Laty, taczki, pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna

5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

6. Wykonanie robot
przygotowanie podtoza pod posadzki (oczyszczenie podktadu betonowego)
wykonanie izolacji przeciwwilgociowej i termicznej (folia podposadzkowa, ptyty styropianowe 10 cm)

warstwa wyrdwnawcza z zaprawy cementowej 5 cm
Utozenie plytek ceramicznych na kleju

Utozenie cokolika z ptytek ceramicznych na kleju

7. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez pordwnanie wykonanych podtozy,
izolacji i posadzek wedlug protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatdw, protokotéw odbiordw
czesciowych podtoza i podkladu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnoéci za pomocg ogledzin zewnetrznych i

pomiaréw.

8. Jednostka obmiaru

(m?) posadzek i izolacji (m®) podtozy

9. Odbior

Roboty posadzkowe odbiera Inspektor Nadzoru wraz z Nadzorem Autorskim

10. Podstawa ptatnosci

Za (m2) zgodnie z umowa z obmiarem

1.8.11. Przepisy zwigzane
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i

badania techniczne przy odbiorze.
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1.02 .6 ROBOTY GLAZURNICZE ~OKEADZINY SCIAN CPV-45431200-9

1. MATERIALY

1.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny mieé:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobata techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania robét oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Pyty i ptytki ceramiczne Plytki powinny odpowiadac nastepujacym normom:

- PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej

nasigkliwosci wodnej E'3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 3%<E'6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 6%<E"10%. Grupa B llb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej E>10%. Grupa B Il

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to ptytek dla ktérych muszg byé okreslone
takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosé i twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,

- $srodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania

stosowa¢ nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty

budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana

wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIORB

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6- 12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatéw do wykonania okfadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochodéw pokrytych
plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen

mechanicznych. Sktadowanie materiatéw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét podano w ,,Czesci ogdlnej" STWiORB

5.2. Wykonanie oktadzin i

5.2.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo-kartonowe.

Przed przestgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknieé i ubytkow.
Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé,
a ubytki i uskoki wyréwnac

zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku
oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W
przypadku podtdz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekraczac¢
3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4mm na wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejagcych na podtozach pokrytych starymi powtokami
malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przestgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac
ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich
wielko$¢ i przyjeta szerokosé spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé

jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji
wzory lub sktadajaca sie z, réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomicy.
tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca.
Wybér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagarn stawianych oktadzinie. Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna byé
roztozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebéw
i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwolié¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rGwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza
ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,,mikro-ruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dziekiduzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowe]j wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usunad jego nadmiar, mozna tez

usunga¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.
Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci.
W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku

oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywac odpowiednich szablondw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa
sie po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.

Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe moina dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych opowierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujacymi.
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Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane
moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogéblne zasady kontroli jakosci robét podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

6.2. Badania przed przestgpieniem do robét

Przed przestgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem okfadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania
robét oraz podtoza. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia

materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi
w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przestgpieniem do wykonywania robdt oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i
zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu
prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin Scian powinien obejmowad:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek;

- utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosciag do 1mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla poziomych oktadzin $cian) oraz
pionu (dla spoin pionowych oktadzin scian) i dokonanie

pomiaru odchylen z doktadnos$cig do 1mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem);
charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m?
nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5mm,

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robdt lub grubos$¢ okreslong na podstawie zuzycia
kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Zamawiajacego) i wykonawcy.
6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest
zamierzona),

- catfa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny
wydawac gtuchego odgtosu,

- grubosé warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny byé wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1m i 3mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t podano ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie okfadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze niz 0,25m?2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin
okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg

stanu faktycznego.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgélIne zasady odbioru robét podano w ,,CZESCI OGOLNE)” STWiORB.

8.2. 0dbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem okfadzin elementem ulegajagcym zakryciu s podtoza. Odbiér podtéz musi byé dokonany przed
rozpoczeciem robot oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego

opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i

okreslonymi odpowiednio pkt. 5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robdt oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. Szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja
projektowa. Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiardw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych

materiatéw i wyrobdw,

- protokéty odbioru podtoze,

- protokoty odbioréw czesciowych,

-instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.
6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sa
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych
rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawic¢ oktadzine i przedstawic ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczerstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalern umownych,.

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych oktadzin, wykonac¢ je
ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany
przez przedstawicieli Zamawiajacego i wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamdwieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca.

Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugoséjest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego
jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér ostateczny
robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
oktadzinach.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1.Sposdb ptatnosci
Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane: -zgodnie z ustaleniami umowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
- PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B I11.

- PN-EN 176:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3 %. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6 %. Grupa B Il a.

- PN-EN 178:1998Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10 %. Grupa B Il b.

- PN-EN 121:1997Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

- PN-EN 186-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 1.

- PN-EN 186-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.

- PN-EN 187-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 1.

- PN-EN 187-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.79
- PN-EN 188:1998Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lII.

- PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty

ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famiacej.

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.
- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.
- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych..

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.
- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

- PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.

-PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.

- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
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1.02.7 ROBOTY MALARSKIE

1.MATERIALY
1.1.Wymagania ogélne

Wszystkie stosowane materiaty muszg by¢ zgodne z polskimi normami, a — w razie ich braku — powinny mie¢ decyzje dopuszczajace je do stosowania

w budownictwie.

2.1.Stosowane materiaty

2.2.1.Farby

- $rodki gruntujace zgodnie z wyceng wykonawcy,
-farby dyspersyjne

2.2.2.Materialy pomocnicze

-$rodki myjace

-woda

3.SPRZET

3.1.Wymagania ogéine
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych
robét i srodowisko. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac prowadzenie robdt zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie

robét.
3.2.Sprzet niezbedny do wykonania rob6t malarskich
-szczotki do czyszczenia podtoza,
-szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
-pace,
-pedzle,
-watki,
-mieszadta,
-pojemniki na farby,
-agregaty malarskie,
-drabiny.

4.TRANSPORT
Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych czynnikdw atmosferycznych (deszcz, mréz).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Zasady ogélne wykonania rob6t budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, przestrzeganie harmonogramu robdt, jakos¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robot, ich zgodno$é z projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robdt oraz poleceniami

zarzadzajacego realizacjg umowy.

5.2.Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonania robdt malarskich mozna przystapi¢ po zakoriczeniu robét instalacyjnych, zamontowaniu stolarki, utozeniu podtozy pod posadzki
wykonczone (podtogi nie podlegajace obrébce po utozeniu), utozeniu podtdg drewnianych.

5.3.Przygotowanie podtoza

5.3.1.Wymagania ogdlne

Podtoza powinny by¢ oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, odttuszczone, a ich wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ najwyzszej
dopuszczalnej wilgotnosci dla danego podtoza. Podtoza uprzednio malowane powinny by¢ ponadto oczyszczone ze starej farby, a uszkodzenia
naprawione odpowiednim materiatem.

5.3.2.Wiasciwosci podtozy

Ze wzgledu na materiat z jakiego sa wykonane, podtoza powinny spetnia¢ nastepujace kryteria:

-Podtoza tynkowane

-brak ubytkéw w tynkach,

-oczyszczone powierzchnie z resztek zaprawy, starych powtok malarskich oraz innych zanieczyszczen,

-wolne od kurzu,

-suche (maksymalna wilgotno[ od 3 % w wypadku farb na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych do 6 % dla spoiw mineralnych).

5.4.Wymagania stawiane robotom malarskim

5.4.1.Warunki prowadzenia
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Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze powyzej + 5 st. C oraz ponizej 25 st. C. Prace nalezy wykonywa¢ wg instrukcji producenta
farby. Powierzchnie malowane nie powinny by¢ narazone na niekorzystne warunki atmosferyczne (deszcz, wiatr). W pomieszczeniach zamknietych
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Nalezy zabezpieczyé elementy narazone na zniszczenie i zanieczyszczenie farba. Malowanie farbami
rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od Zrédet ognia. Prace malarskie mozna rozpocza¢ po odpowiednim przygotowaniu podtozy.
5.4.2.Wymagania stawiane powtokom malarskim

5.4.2.1.Wymagania ogélne

Powtoki malarskie powinny by¢ bez uszkodzen, smug, plam, widocznych $ladéw pedzla, mie¢ jednakowg barwe i potysk zgodne z wzornikiem
producenta oraz projektem. Dopuszczalna jest chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego materiatu. Powtoka nie
powinna sie tuszczy¢, mie¢ widocznych pekniec oraz odstawac od podtoza.

5.4.2.2. Wymagania ze wzgledu na rodzaj zastosowanej farby

Powtoki malarskie ze wzgledu na rodzaj stosowanej farby powinny by¢:

-Farby dyspersyjne

- odporne na tarcie na sucho,

- niezmywalne $srodkami myjacymi i dezynfekujacymi,

- matowe lub o nieznacznym potysku,

- bez grudek, ktére mozna rozetrzed,
Poza tym farba powinna dobrze kry¢, tworzy¢ gtadka i jednolita powtoke, powinna dobrze przepuszcza¢ pare wodng i by¢ wodoodporna;

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Zasady ogélne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$¢ materiatéw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do
pobierania prébek i badania materiatow oraz jakos¢ wykonania robot.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wykonawca dostarczy zarzadzajacemu realizacja umowy swiadectwa stwierdzajace, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajagcych procedury badan.

Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacja umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek
przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
wykonawce usuniete lub ulepszone z jego wiasnej woli. Probki dostarczone przez wykonawce do badar wykonywanych przez zarzadzajacego
realizacjg umowy beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobierac prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza,
ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z projektem wykonawczym i
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang

poniesione przez wykonawce.

6.2.Kontrola podtozy

Kontrole podtozy nalezy wykona¢ po wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania, ale przed przystapieniem do robdt
malarskich. W zaleznosci od rodzaju podtoza badaniom nalezy poddaé:

-Podtoza tynkowane
Bréwnosc i jakosé wykonania
Bwilgotnos¢
Rljakos¢ napraw
Flzabezpieczenie elementdéw metalowych

Blczystos¢

6.3.Kontrola materiatow

Badanie materiatéw wykonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:
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Bdokumentéw $wiadczgcych o dopuszczeniu wyrobéw do obrotu,
Bterminéw przydatnosci do uzycia,
Bwygladu zewnetrznego farby (farba powinna by¢ jednorodna i wykazywac¢ brak jakichkolwiek grudek, skoagulowanego spoiwa, Sladow plesni,
trwatych osaddw, zanieczyszczen, a suche mieszanki nie powinny by¢ zbrylone).
6.4.Kontrola w czasie wykonywania robét
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacja techniczng, instrukcjami producentéw farb oraz ze
sztukg budowlana.
6.5.Kontrola w czasie odbioru robét
Badania powtok nalezy przeprowadzi¢ najwczesniej 2 tygodnie po wykonaniu, temperatura powietrza w czasie badania nie powinna by¢ nizsza niz + 5
st. C, a wilgotnos¢ powietrza nie wieksza niz 65 %.
W czasie odbioru robdt malarskich kontroli podlega:
Rzgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa,
Blzgodnos¢ ze specyfikacjg techniczna,
Bjakos¢ zastosowanych materiatéw,
Bjakos¢ powtok malarskich:
-wyglad zewnetrzny,
-barwa i potysk,
-odpornos¢ na wycieranie,
-odpornos$¢ na zmywanie,

-przyczepnosc.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0gdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

7.1.1.0g6lIne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego przeprowadzenia. Roboty mozna uznac za
wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji techniczne;j.

Obmiaru robdét dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajacego realizacja umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie
powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

7.1.2.Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i w terminach wymaganych w celu dokonywania okresowych pfatnosci na rzecz
wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajgcego realizacja umowy. Obmiary bedg takze
przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robdt, a takie w przypadku wystgpienia dtuiszej przerwy w robotach lub zmiany
wykonawcy. Obmiar robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem.
7.1.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robdt i dostarczone przez wykonawce, musza by¢
zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacja umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajq badan atestujacych, to wykonawca musi posiadac
wazne Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania roboét.

7.2.Zasady obmiaru robé6t malarskich

- Roboty malarskie obmierza sie w m2 lub mb.

- llo$¢ wykonanych robot nalezy ustali¢ wg rzeczywistych obmiardw z natury.

- Wysokos¢ $cian liczy sie od podtogi do sufitu; wymiary sufitu liczy sie w $wietle Scian surowych.

- Przy wewnetrznym malowaniu klejowym lub wapiennym liczy sie malowanie powierzchni z potraceniem wszelkich otwordw. Potrgcone otwory
nalezy liczy¢ w Swietle muru. Powierzchnie osciezy i narozy otwordw nalezy doliczy do ogdlnej powierzchni $cian i sufitow.

- Powierzchnie wszelkich fragmentéw oddzielnie malowanych oblicza sie wg rzeczywistego wymiaru, z potrgceniem wszelkich otwordéw.

- Przy malowaniu olejnym lub lakierowaniu gtadkich powierzchni murowanych, tynkowanych, drewnianych i innych; liczy sie powierzchnie
rzeczywiscie pomalowane z potrgceniem miejsc nie malowanych.

- Przy malowaniu olejnym lub lakierowaniu okien, drzwi, $cianek ptycinowych itp. przyjmuje sie jako powierzchnie malowana wymiary futryny w
Swietle pomnozone przez nastepujgce wspotczynniki.

dla okien:

-skrzydta okienne letnie malowane obustronnie x 0,75,

-skrzydfa okienne zimowe malowane obustronnie x 0,75,

-futryny z jednym krosnem okiennym x 0,50,
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-blejtramy zewnetrzne i wewnetrzne krosna x 0,75,
-podokienniki x 0,25,

dla drzwi:

-drzwi malowane z jednej strony x 1,00,

-drzwi malowane obustronnie x 2,00,

-futryny same x 0,25,

-futryny z jednym krosnem drzwiowym x 0,25,
-blejtram x 0,50,

-zewnetrzne i wewnetrzne krosna x 0,75,
-jednostronna opaska futrynowa x 0,25,
-obustronna opaska futrynowa x 0,50.
-Powierzchnie wytogédw drzwiowych lub okiennych, okiennic, itp. mierzy sie we wtasciwych granicach malowania. Kwadratury szyb nie potraca sie z

2
powierzchni drzwi i okien. Powierzchnie o wybitnie drobnym szczeblinowaniu ponizej 0,04 m zwieksza sie 0 25 % za trudnosci roboty.
-Cokoty nascienne i listwy podtogowe mierzy sie wg rzeczywistej dtugosci, listwy do 15 cm szerokosci - w metrach biezacych, cokoty ponad 15 cm
szerokosci w metrach kwadratowych.

-Malowanie obustronne zelaznych krat, balustrad azurowych zelaznych, balustrad drewnianych, jak réwniez wszelkich siatek oblicza sie jako jedna
petng powierzchnie . Powierzchnie bram zelaznych petnych lub czesci przyjmuje sie jako dwie powierzchnie. Powierzchnie balustrad kamiennych
wraz z poreczami kamiennymi, policzkami i tralkami przy malowaniu ze wszelkich stron, przyjmuje sie jako dwie powierzchnie, liczac od gérnej
krawedzi poreczy, stupkéw, policzkédw kamiennych i z balustrad zelaznych liczy sie czesci zelazne azurowe jak balustrady zelazne.

-Malowanie konstrukcji metalowych zewnetrznych i wewnetrznych liczy sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu.

O ile konstrukcja metalowa tworzy wieksze powierzchnie azurowe potgczone poprzecznymi wigzaniami, jak np. formy dachowe, kolumny itp., stosuje
sie sposdb mierzenia jak przy balustradach zelaznych.

8.0DBIOR ROBOT

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

- odbiorowi zanikajagcemu,

-odbiorowi ostatecznemu.

8.1.0dbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.1.1.Zasady ogdlne

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji
ulegng zakryciu. Odbidér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem zarzadzajgcego realizacja umowy. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy.Jakos$¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia odbierajgcy na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektows,
specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.1.2.0dbiorowi robét zanikajacych w pracach malarskich podlegaja:
-podtoza (podtoza powinny byé przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane badaniu zgodnie z punktem 6.2. niniejszej specyfikacji)

8.2.0dbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym (wstepnym) robot.

8.3.0dbioér ostateczny robot

8.3.1.Zasady ogdlne

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét malarskich w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem o tym fakcie na piSmie zarzgdzajacego realizacjag umowy.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowa i
specyfikacja techniczna.

W toku odbioru wstepnego robét komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umownych.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez zamawiajgcego. Termin
wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.3.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego

Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

- Protokdt odbioru ostatecznego robdt , sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z specyfikacja techniczna.
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8.4.0dbiér koricowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia
robét wykonawcy zostanie zwrdcona w catosci kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie pomniejszona.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Sposdb ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane:-zgodnie z ustaleniami umowy.

9.2.Zasady obliczania ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty malarskie obejmuja:

Brobocizne bezposrednig wraz z kosztami,

Bwarto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkdw i transportu na plac budowy,
Bwarto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

Bkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

Bwarto$¢ robdt pomocniczych i towarzysz cych (ustawienie drabin i rusztowan, zabezpieczenie pomieszczenn przed zanieczyszczeniami,
przygotowanie podtozy, farb i innych materiatéw, oczyszczenie zanieczyszczonych elementéw),

Blpodatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami (oprdcz podatku VAT).

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy i normatywy
-PN-C-81914:2002 ,,Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz”
-PN-C-81913:1998 ,,Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw”
-PN-91/B-10102 ,Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania”
-PN-89/B-81400 , Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”
-PN-EN 13300:2002 ,,Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja”
-PN-C-81607:1998 ,,Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe”
-PN-C-81800:1998 ,,Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe”
-PN-C-81801:2002 ,,Lakiery nitrocelulozowe”
-PN-C-81802:2002 ,,Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz”
-PN-C-81901:2002 ,,Farby olejne i alkidowe”
-PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”
10.2. Przepisy prawne
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne, wydawane zaréwno przez wtadze panstwowe jak i lokalne, oraz inne regulacje prawne
i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z prowadzonymi robotami, i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i
wytycznych w trakcie realizacji robét.
Najwazniejsze z nich to:
-Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pdzniejszymi zmianami
-Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr
109/2000 poz. 1157)
-Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie dopuszczenia do stosowania w budownictwie
nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania robé6t budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)
-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego
obliczania planowanych kosztéow prac projektowych oraz planowanych kosztéw robét budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno —
uzytkowym (Dz.U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1389)
-Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okres$lenia szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych
10.3. Inne dokumenty i opracowania:
-, Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych”, (Verlag Dashofer, Warszawa 2004 r.)
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B01.03 ELEWACIA BUDYNKU — WYKONANIE OCIEPLENIA SCIAN ZEWNETRZNYCH KOD CPV

I Roboty docieplenia scian wraz z tynkami cienkowarstwowymi CPV -45321000-3
. Rusztowania ramowe

I. DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. ZALOZENIA OGOLNE

Dla przedmiotowych budynkéw przyjeto docieplenie metoda ,lekka-mokra”’, ktora jest najbardziej rozpowszechniona i dominujaca w kraju.
Ocieplenie w w/w systemie pozwala oszczgdzaé energi¢ na ogrzewanie, co zwiagzane jest bezposrednio z ochrong $rodowiska naturalnego, poprawia
mikroklimat pomieszczen, polepsza komfort cieplny budynku i chroni mury zewnetrzne.

Aby zapewni¢ dlugotrwato$¢ funkcji ochronnej, nalezy zwroci¢ uwagg na starannosc i solidno$é wykonania.

Metoda polega na ociepleniu $cian od zewnatrz warstwa izolacji termicznej , ktora mocowana jest bezposrednio do oczyszczonej i wyrdwnanej
powierzchni elewacji. Nastgpnie powierzchni¢ izolacji gruntuje sig, pokrywa si¢ cienka warstwa zaprawy z wtopiona w nig tkaning z siatki szklanej,
ktora zwigksza wytrzymato$¢ calego ukladu ociepleniowego, a nastgpnie pokrywa si¢ druga cienka warstwa zaprawy. W miejscach szczegdlnie
narazonych na uszkodzenia mechaniczne wtapia si¢ dwie warstwy siatki a narozniki wzmacnia specjalnymi katownikami. Tak przygotowane podioze
pokrywa si¢ warstwa wyprawy elewacyjnej, skladajacej si¢ z podkiadu gruntujacego i tynku cienkowarstwowego, ktory stanowi wykonczenie
kolorystyczne i ochronne $cian zabezpieczajace przed wplywem czynnikéw atmosferycznych, erozyjnych i starzenia naturalnego.

Przewiduje si¢ mechaniczne umocowanie izolacji cieplnej do powierzchni §ciany, za pomoca tacznikow z dodatkowym zastosowaniem zaprawy

klejacej, ktora spetnia w tym wypadku rowniez funkcj¢ mocowania montazowego.

Grubo$¢ warstwy docieplenia wynosi 12cm. Lambda

1. Docieplenie scian zewngtrznych materialu docieplajacego wynosi 0,036 W/m*K

Grubo$¢ warstwy docieplenia wynosi 12cm. Lambda

2. Docieplenie Sciany zewngtrznej piwnicy materialu docieplajacego wynosi 0,036 W/m*K

Zaleca si¢ zastosowanie materialdw do docieplenia Scian, posiadajacych atesty, deklaracje zgodno$ci i certyfikaty zgodno$ci z aprobatami

technicznymi wydawanymi przez ITB, oraz sprawdzone w praktyce np. system firmy BOLIX lub kazdego innego spelniajacego wymogi systemu.

2. WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU

Plyty styropianowe - rodzaju FS (samogasnacy) odmiany ,,20’’ zgodnie z wymaganiami normy PN - /B — 20130. Plyty o wymiarach
maksymalnie 600x1200 mm, powinny posiada¢ struktur¢ zwarta, powierzchni¢ szorstka a krawedzie proste bez uszkodzen. Wspoétczynnik A = 0,035
W/m’ K i skurcz w granicach 1,5-2 mm/m po sezonowaniu w blokach przez okres ok. 8 tyg.

Masy i zaprawy klejowe stosowane do mocowania ptyt ocieplajacych i formowania warstwy zbrojacej moga stanowi¢ jedna substancje w
postaci gotowej fabrycznej masy dyspersyjnej lub zaprawy klejacej, jako proszku do zarobienia woda na budowie.

Siatka zbrojeniowa - tkanina z widkna szklanego ukladana w warstwie ochronnej na izolacji ocieplajacej, powinna odpowiadac
wymaganiom PN - 92/P — 85010. Siatka szklana o oczkach 3—5 x 4-7 powinna by¢ zaimpregnowana alkalioodpornym dyspersyjnym tworzywem
sztucznym i posiadac okreslong wytrzymatos$¢ na zrywanie paska o szerokosci 5 cm, sita nie mniejsza niz 1250 N.

Podktad gruntujacy stosowany jako warstwa podtynkowa lub roztwor gruntujacy zapobiegajacy powstawaniu wykwitow lub przebarwien na
warstwie tynku z powodu silnego $rodowiska alkaicznego na warstwie zbrojacej. Dodatkowo podktad zwigksza przyczepno$¢ tynku po uzyskaniu
szorstkiej powtoki, a roztwor moze posiada¢ wiasciwosci grzybobojcze i hydrofobowe.

Tynk cienkowarstwowy stanowi wierzchnia warstwe ochronno dekoracyjna ukladu ocieplajacego. Tynk powinien by¢ odporny na starzenie
naturalne, zmienng temperaturg, dziatanie §wiatla i promieni stonecznych oraz oddziatywania erozyjne i mechaniczne. Zalecane sg tynki w postaci
masy lub zaprawy(gotowej fabrycznie).

Laczniki mechaniczne- do mocowania plyt styropianowych z tworzywa z dodatkowym klinem rozporowym do mechanicznego mocowania
styropianu. Wytypowano taczniki KI — S, wbijane z talerzykami @60mm, w ilosci : 6 -8 sztuk na 1 m? §ciany 8 sztuk na 1 m? Sciany na obrzezach

(narozach $cian). Akcesoria uzupeiajace: listwy naroznikowe — zastosowaé na krawedziach ocieplenia na naroznikach $ciennych

Kolejnos$¢ wykonywania robét:

Prace przygotowawcze :
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Przygotowa¢ materialy, narzedzia i sprzgt. Zaleca si¢ aby wszystkie narzedzia wykonane byly ze stali nierdzewnej (kielnie ,packi, packi

zgbate) lub tworzywa (packi do zacierania tynkéw). Zamontowac rusztowania (preferowane stojakowe).
. Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian :

Przed przystapieniem do ocieplania naprawi¢ i wyréwna¢ ubytki oraz dokladnie oczysci¢ §ciany z kurzu, pyhu i cienkich powtok oraz
wypraw, zmywajac woda i osuszajgc. Nierownosci podloza powyzej 2cm nalezy wyrownywac specjalnymi zaprawami tynkarskimi. Nastgpnie
przyklei¢ w réznych miejscach 8-10 probek styropianu o wym. 10x10. Do przyklejenia probek stosowaé zaprawy lub masy klejace, ktore sa
przewidziane do uzycia na tych $cianach. Po 4 do 7 dniach nalezy wykona¢ probg recznego odrywania przyklejonego styropianu. Wytrzymatosé
podtoza i przyczepnos¢ kleju sa wystarczajace, jezeli styropian ulegnie rozerwaniu.

Przyklejenie plyt styropianowych :

Po sprawdzeniu i przygotowaniu powierzchni $cian nalezy przystapi¢ do przyklejenia plyt styropianowych. Przyklejanie nalezy rozpoczaé
od dotu $ciany budynku posuwajac si¢ ku gorze. Plyty styropianowe nalezy przykleja¢ przy pogodzie bezdeszczowej, gdy temperatura powietrza nie
jest nizsza niz 5°C. Mas¢ klejaca nalezy naklada¢ na plycie metoda ,,obwiedniowo - plackowa’’ tzn. na obrzezach pasmami o szer. 3-4cm, a na
pozostatych powierzchniach plackami o $rednicy okoto 8cm. Po natozeniu masy klejacej, plyte nalezy bezzwlocznie przylozyé do $ciany i lekko
przesuwa¢ w celu zerwania ewentualnie utworzonej warstwy zaschnigtego kleju. Plyty nalezy przykleja¢ poziomo z zachowaniem mijankowego
uktadu spoin. Klej nie moze znajdowac¢ si¢ w spoinach. Jego nadmiar nalezy usuna¢. Ptyty powinny doktadnie do siebie przylega¢. Wystepujace fugi
nalezy wypetni¢ tym samym materialem ocieplajacym. Nie fugowaé zaprawa klejaca lub zbrojaca ! Plyty wystajace poza krawedz budynku nalezy
przycina¢ wzdluz faty co pozwala na proste uksztattowanie naroznikow. W przypadku powstania uskokéw podczas klejenia - powierzchni¢ nalezy
szlifowac. Prac tych nie nalezy wykonywa¢ wczesniej niz po trzech dniach od czasu przyklejenia ptyt. Nie dobija¢ plyt reka, aby zapobiec wgniataniu
—szczeg6lnie styropianu! Nie wolno dopuszcza¢ do taczenia ptyt w narozach otworéw okiennych lub drzwiowych !

e Wykonanie warstwy zbrojacej na styropianie:

Warstwe zbrojaca nalezy wykonywaé w temp. Powyzej +5°C $ciany i powietrza lecz nie wyzszej niz +25°C. Temp minimalna musi si¢

rowniez utrzymac przez co najmniej 48 godzin (wyjatek stanowia zaprawy produkowane w tzw. wersji zimowej). Prace rozpoczyna si¢ po catkowitym
zwigzaniu kleju ptyt (od 2 do 5 dni) i zakonczeniu ,,kotkowania’’.
W pierwszej kolejnosci mocuje si¢ wszystkie potrzebne profile narozne. Nastepnie rozpoczyna si¢ wykonanie wlasciwej warstwy zbrojacej, wtapiajac
we wszystkie naroza otwor6w umieszczone diagonalnie paski siatki lub wycigte ksztaltki z siatki w formie strzatki. Prace nalezy wykonywaé w
jednym kroku roboczym rozpoczynajac od goéry sciany ukladajac siatke pionowymi pasami. Zaprawe klejaca nakiada si¢ na plyty ocieplajace packa
stalowa (blichowka) na grubos¢ ok. 2mm , przyklada bez fald i zalaman siatk¢ i doklada kolejne 2 mm zaprawy. Po zagladzeniu warstwy
nawierzchniowej siatka musi by¢ catkowicie niewidoczna.

UWAGA! Niedopuszczalne jest umieszczenie siatki bezposrednio na ptytach styropianowych i przykrycie jej klejem !

e  Wykonanie masy tynkarskiej na elewacji :

Wyprawy tynkarskie mozna naklada¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojonej tkaning szklang. Prace te nalezy
prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Niedopuszczalne jest wykonanie wypraw elewacyjnych w czasie opadow atmosferycznych, silnego
wiatru oraz jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C w przeciagu 24h. Przed nalozeniem masy tynkarskiej nalezy zastosowa¢ podktad
tynkarski ktory zabezpiecza elewacje przed wystapieniem plam i wykwitow

e Wykonanie nowych obrobek blacharskich :

Wykonujac nowe obrobki blacharskie nalezy je dostosowaé do gr. ocieplonych $cian. Obrobki te powinny wystawac poza lico $ciany od 40
— 50 mm i powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby zabezpieczy¢ elewacj¢ przed zaciekami wody deszczowej. Ocieplenie pod obrobki blacharskie
podokienne gr. 20-30mm wykonywac¢ jezeli jest taka mozliwos¢. Obrobki blacharskie i parapety zewngtrzne wykona¢ z blachy powlekanej w kolorze

brazowym.

UWAGA:

Przed wykonaniem docieplenia konieczne bgdzie zdemontowanie instalacji odgromowej itp. elementow ktore bgda ponownie wbudowane.
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KONTROLA WYKONANIA OCIEPLNIA

Przed przystapieniem do prac ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ kontrolg przygotowania do prac wykonawczych.
Kontrola ta powinna polegaé na :

> sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej ( np.: do pracy na wysokosciach, do wykonania robdt ociepleniowych)
> sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzgdzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych.
> sprawdzeniu wazno$ci odbioru rusztowan roboczych
> sprawdzeniu wyposazenia ekipy w wymagane $rodki BHP
Kontrola wykonania poszczegdlnych elementow systemu jak i calego systemu nalezy do wykonawcy.
Kontrola wykonania poszczegdlnych elementow systemu ocieplania §cian powinna obejmowac :
1. kontrolg podtoza
2. kontrolg dostarczonych na budowe zestawéw wyrobow oraz wyrobéw budowlanych
3. kontrol¢ migdzyoperacyjna
4. kontrole koncowa

Kontrola podtoza polega na sprawdzeniu : wygladu powierzchni podloza na ktorym montowany bedzie system ociepleniowy, rownosci
powierzchni oraz wykonania ewentualnych prac naprawczych

Kontrola dostarczonych na budowg zestawow wyrobow oraz wyrobow budowlanych. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnos$ci
dokumentéw dopuszczajacych poszczegolne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowosé
oznakowania poszczegdlnych elementow zestawu wyrobow (oznakowanie znakiem B lub CE).

Po stwierdzeniu formalnej przydatno$ci wyrobow, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, jakosciowej oraz ilosciowe;.

Kontrola migdzyoperacyjna powinna obejmowac prawidlowos¢ wykonania:
przyklejenia ptyt izolacyjnych i ich mocowania
rozmieszczenia i zamocowania kotkow dodatkowo mocujacych izolacj¢ do $ciany
obrobek blacharskich
zamocowania profili
warstwy zbrojonej
wyprawy tynkarskiej
(ewentualnego) malowania

NNk W=

Kontrola przyklejania plyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu : prawidlowosci roztozenia kleju na ptytach i jego ,trzymania”( przy
odrywaniu po stwardnieniu kleju zawsze powinno nastapi¢ rozerwanie w styropianie) réwnosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin, liczby i
rozmieszczenia lacznikdw mechanicznych.

Kontrola wykonania obrobek blacharskich polega na : sprawdzeniu zamocowania, spadkow i zabezpieczenia blacharki przed negatywnym
wplywem dalszych proceséw (foliowanie)

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na : sprawdzeniu prawidlowosci zatopienia siatki zbrojacej w masie klejacej , wielko$ci
zaktadéw siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej, réwnosci, przestrzegania czasu i warunkow twardnienia warstwy zbrojonej przed
przystapieniem do dalszych prac.

Kontroli podlega rowniez prawidlowos¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewngtrznych, ociezy i narozy
otworow, dylatacji, podokiennikow, kapinosow itp.). Sprawdzenie rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskie;j.

Kontrola wykonania warstwy tynkarskiej polega na : sprawdzeniu rownosci i nadania wiasciwej zgodnej z projektem struktury. Odchylenie
powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dhugosci taty kontrolnej (fata dtugosci 2,0 m).
Odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wigcej niz 30 mm na calej wysokosci budynku.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30 mm na catej wysokos$ci budynku.

Kontrola malowania polega na : sprawdzeniu jednolitoéci faktury i barwy, braku miejscowych wypuklosci i wklgstosci, oraz widocznych
napraw i zaprawek.

7. ODBIOR ROBOT

Z uwagi na zanikajacy charakter poszczegdlnych elementow (warstw) systemu, wskazany jest czesciowy odbior wykonywany przez nadzor
inwestorski.

Kazdy czgsciowy odbior zanikajacych warstw systemu winien by¢ potwierdzony w dzienniku budowy.

Stosowanie odbioréw czg¢$ciowych utatwia oceng prawidlowosci wykonania poszczegdlnych warstw systemu, oraz podnosi jakos¢ odbioru
ostatecznego.

Odbiory czg$ciowe powinny dotyczy¢ prawidlowosci wykonania:

1. prac naprawczych podioza

2. przyklejenia warstwy izolacyjnej i zakotkowania
3. obrobek blacharskich

4. warstwy zbrojonej

5. wyprawy tynkarskiej

Prawidlowos$¢ wykonania nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci wykonania z parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej, jezeli
inwestycja realizowana jest w trybie zamoéwienia wlasnego, lub parametrami opisanymi w dokumentacji technicznej i specyfikacji warunkow
wykonania i odbioru) w trybie zaméwienia publicznego.
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W przypadku nieuwzglednienia w dokumentacji lub w SIWZ, technologicznych szczegéléw wykonania, mozna uznaé, ze warunki
wykonania i odbioru robdt powinny by¢ zgodne z niniejszymi wytycznymi.

Ostateczny odbior robdt ociepleniowych nastgpuje po zgloszeniu przez wykonawceg zakonczenia wszystkich prac zrealizowanych zgodnie z
umowa.

Odbior ten nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci wykonania robot z dokumentacja techniczna, SIWZ warunkami wykonania i odbioru, a
takze dokumentacja powykonawcza na podstawie oceny ostatecznej oraz protokotow odbiorow czesciowych.

Jednym z miernikéw prawidlowosci wykonania systemu ociepleniowego, jest kontrola ilo$ci zuzycia poszczegélnych materiatow, ze
szczegdlnym uwzglgdnieniem zuzycia klejow i wypraw tynkarskich. Kontrola ta mozliwa jest poprzez poréwnanie prawidlowo wykonanego
zestawienia materialow z fakturami kompletatora.

Zuzycia przyjete w zestawieniu materialtow winny uwzglednia¢ planowane rzeczywiste zuzycia materialtéw na danym obiekcie, instrukcje
producenta oraz wymagania warunkow technicznych.

8. USTAWY, ROZPORZADZENIA, WYTYCZNE, NORMY

®  Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie (Dz.U Nr 75 poz. 690) z pozniejszymi zmianami. (w tym rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004r.
zmieniajgcym rozporzqdzenie z sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109 poz. 1156))

®  Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 28.06.2003 r. w sprawie warunkow trybu postepowania dotyczgcego rozbiorek oraz zmiany sposobu
uzytkowania obiektu budowlanego (Dz.U. Nr 120 poz. 120)

®  Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 w sprawie informacji dotyczqcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120 poz. 1126 )

®  Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. (Dz. U. nr 120 poz. 1133) w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu
budowlanego

®  Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2004 r. zmieniajgce rozporzqdzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczqce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.Nr 198 poz. 2042)

®  Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 30.08.2004 r. w sprawie warunkow i trybu postepowania w sprawach rozbiérek nieuzytkowanych lub
niewykoriczonych obiektow budowlanych (Dz.U.Nr. 198 poz. 2043)

®  Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 3.11.2004 r. zmieniajgce rozporzqdzenie w sprawie wniosku o pozwolenie na budowe, oswiadczenia o
posiadanym prawie do dysponowania nieruchomosciq na cele budowlane i decyzji o pozwoleniu na budowg (Dz.U. Nr 242 poz 2421)

Ustawa ,,0 wyrobach budowlanych” z dnia 16 kwietnia 2004r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881)

®  Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dnia 14.04.2004 r. w sprawie rejestru wyrobow niezgodnych z zasadniczymi wymaganiami (Dz.U. Nr. 87 poz
811)

®  Rozporzgqdzenie Rady Ministrow z dnia 14.04.2004 r. w sprawie sposobu przeplywu informacji dotyczqcych systemu kontroli wyrobow
wprowadzanych do obrotu (Dz.U. Nr. 87 poz 812)

®  Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004r. w sprawie kontroli wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu ( Dz. U. Nr
130 poz.1386)

®  Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004r. w sprawie probek wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz. U. Nr
130 poz.1382)

®  Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie sposobu prowadzenia Krajowego Wykazu Zakwestionowanych Wyrobow Budowlanych.(Dz.U.
Nr. 180 poz 1861)

®  Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z11.08.2004 r w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
Jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U.Nr.195. poz 2011)

®  Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11.08.2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr. 198 poz.2041)

®  Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z 14.10.2004 r. w sprawie europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. Nr. 237 poz. 2375)

®  Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z 8.11.2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich

wydawania (Dz.U. Nr. 249 poz. 2497)
®  Obwieszczenie Ministra Infrastruktury w sprawie wykazu mandatow udzielonych przez Komisje Europejskq na opracowanie. europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatow (MP Nr 32 poz 571 z

5.07.2004)

e Obwieszczenie Ministra Infrastruktury w sprawie wykazu jednostek organizacyjnych panstw cztonkowskich Unii Europejskiej upowaznionych do
wydawania europejskich aprobat technicznych oraz wykazu wytycznych do europejskich aprobat technicznych ( M.P. Nr. 48 poz. 829)

Polskie Normy
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PN-EN ISO 6946: 1999: Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

e PN-B-02025:2001: Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego

e PN-EN ISO 10211-1:1999: Mostki cieplne w budynkach. Obliczanie strumieni cieplnych i temperatury powierzchni. Ogélne metody obliczania.
e PN-EN ISO 10211-2:2002: Mostki cieplne w budynkach. Strumien cieplny i temperatura powierzchni. Czgs$¢ 2: Liniowe mostki cieplne.

e PN-ENISO 13789:2001: Wiasciwosci cieplne budynkéw. Wspotczynnik strat przez przenikanie. Metody obliczania .

e PN-ENISO 14683:2000: Mostki cieplne w budynkach. Liniowy wspotczynnik przenikania ciepta.

ITI RUSZTOWANIA RAMOWE

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rusztowan budowlanych przysciennych z
elementow stalowych ustawianych w ramach zadania okre§lonego we Wstgpie

ST-00.00 — Wymagania ogdlne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt.
1.1

1.3. Zakres robét objctych SST.

Rusztowania te sa przeznaczone do wykonania robot docieplenia $cian zewnetrznych budynku remizy-$wietlicy

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ ze sztuka budowlana , SST ipoleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

1. Materialy

Ramy stalowe rusztowania :

Dane techniczne:

- dopuszczalne obcigzenie pomostu roboczego - 120 kg / m2

- dopuszczalne obciazenie konstrukeji o wysokosci 8 m - 800 kg

- wymiary pomostu (rozstaw podluzny, poprzeczny na zewnatrz stupéw nosnych)

1572x 1572mm

- wysoko$¢ robocza ramki - 0,8 m

- maksymalna dopuszczalna wysoko$¢ rusztowania:

. bez kotwienia nieprzesuwne - 5 m
. z kotwieniem nieprzesuwne - § m
. na ramie z kotami przesuwne - 5 m

- przewidywane rusztowania rurowe powinny posiada¢ kotka z hamulcami w celu wykonywania dowolnej liczy przestawien bez konieczno$ci
rozbiorki postawionych kolumn

Rusztowanie ramowe rurowe odznacza si¢ lekkoscig konstrukcji, tatwoscia i szybkos$cia montazu. Cecha charakterystyczna sa bez§rubowe polaczenia
czopowe ( czop - tuleja ) laczace wszystkie elementy rusztowania. Ten rodzaj faczenia elementow praktycznie wyklucza bledy montazowe i
nastgpstwa wynikajace z nie dokrgcenia lub przecigzenia $rub. Elementy rusztowania wykonane sg z nizej wymienionych elementow:

- z rur stalowych konstrukcyjnych, zgrzewanych ze szwem gatunek ST3SX kl. I

- z drewna sosnowego, swierkowego lub jodtowego kl. II i III, podesty — grubosci 38mm

krawezniki — 32mm, wiazy , sklejka wodoodporna 22mm

2. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ recznie

3. Transport.

Samochody dostawcze i cigzarowe .
4. Wykonanie robét.

Rusztowanie powinno by¢ ustawione na podkiadach drewnianych i na podstawach srubowych, stuzacych do regulacji zar6wno pionowego, jak i
poziomego ustawienia. W dolnej czgsci powinna by¢ usztywniajaca przekatnia zapobiegajaca skrgcaniu. Rusztowanie do wysokosci 5 m , na twardym
podtozu moze by¢ wyposazone w kotka jezdne przymocowane do sztywnej ramy. Rusztowanie powyzej 5 m wysoko$ci powinno by¢ kotwione do
$ciany lub faczone do innego statego elementu.

Przewidywane rusztowania warszawskie powinny posiada¢ kotka z hamulcami w celu

wykonywania dowolnej liczy przestawien bez konieczno$ci rozbiorki postawionych kolumn.

5. Kontrola jakoSci roboét.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu :

- wykonania montazu rusztowania zgodnie z DTR producenta rusztowania
- wykonania uziemienia wraz z pomiarem

6. Obmiar robét

Wg zasad okreslonych pkt.7. ,, Obmiar rob6t ” w ST-00.00- Wymagania ogélne .
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Jednostka obmiarowa jest :
- rusztowanie — m’

7. Odbiér robét

Wg zasad okreslonych pkt.8. ,, Odbiér techniczny wykonanych robot ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .

Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogdéw
podanych w p. 6.

9. Podstawa platnosci

Wg zasad okre$lonych pkt.9 ,, Podstawa ptatnosci ” w ST-00.00- Wymagania ogdlne .

Placi si¢ za roboty faktycznie wykonane i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone w jednostkach okreslonych w pkt. 7.

Cena obejmuje:

- montaz rusztowania

- przestawianie rusztowania

- demontaz rusztowania

11.Przepisy zwiazane

PN-71/B-50510 Rusztowania robocze , stojakowe z rur stalowych , zlacza. Ogolne
wymagania i badania.

PN-71/B-50505 Rusztowania robocze , stojakowe z rur stalowych , zfacza. Ogélne
wymagania i badania i eksploatacja.
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B01.04 Zadaszenie nad schodami zewnetrznymi —KKOD CPV 45215500-3

1. Roboty ziemne re¢czne pod stopy fundamentowe

I1. Roboty zelbetowe stopy fundamentowe
II1 . Konstrukcje stalowe — wykonanie i montaz stupow stalowych zadaszenia
IV . Montaz konstrukcji drewnianej dachu wraz z pokryciem blacha trapezowa

I Roboty ziemne reczne

Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ziemnych w gruntach IV kategorii i ich zasypania .
S.T. stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze.
Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych w czasie budowy i
obejmujg wykonanie wykopow w gruntach kat. IV i ich zasypanie. Zakres robdt obejmuje: wykopy
fundamentowe — otwarte, oczyszczanie dna wykopow zasypanie wykopow zewnetrznych z ubijaniem, wywdz
nadmiaru ziemi samochodami samowytadowczymi

1.1.2. Transport
Reczny i samochodem samowytadowczym

1.1.3. Wykonanie robét
Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte. Metody wykonania — recznie. Ziemie z wykopow w ilosci przewidzianej
do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowac wzdtuz wykopu. Nadmiar wydobytego gruntu z
wykopu, ktéry nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad. Zageszczenie
gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania, dotyczace wartosci wskaznika zageszczenia I = 0,97.
W czasie rob6t ziemnych nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz
terminéw wykonywania innych robdt na spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w
czasie postepu robdt ziemnych. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robdt ziemnych.
Kontrola jakosci

Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej

specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:

a) sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopu. Dopuszczalna rdznica w

rzednych dna wykopu (+/_) 5cm
b) zapewnienie statecznosci Scian wykopow,
c) odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,
d) zageszczenie zasypanego wykopu.
e) Przed przystgpieniem do prac fundamentowych nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wystepujacego gruntu z
zatozeniami projektowymi
Jednostka obmiaru
(m3) wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze, zuzycie podsypek ,
0Odbior roboét

Roboty odbiera Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i odbioréw czesciowych, ze
sprawdzeniem koordynacji robdt
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Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowa
Przepisy zwiazane
PN-68/B-06250 Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze
PN-B-06050 Geotechnika Roboty ziemne. Wymagania ogdine.
PN-74/B-02480 Grunty budowane. Podziat, nazwy, symbole, okreslenia
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II. Roboty konstrukcyjne zelbetowe

1.2.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie  konstrukgji zelbetowych
(fundamenty, wience, nadproza) wykonywanych podczas budowy.

1.2.2. Zakres robot

Wykonanie stép fundamentowych.
1.2.3. Materialy
Beton konstrukcyiny klasy B 15, stal zbrojeniowa klasy A-III, A-O, drut wigzatkowy
deski , krawedziaki
1.2.4, Sprzet
Sprzet specjalistyczny:
betoniarka elektryczna, spawarki, gietarka do pretéw, prosciarka do pretdw, wibrator pograzalny ,
deskowanie systemowe drobnowymiarowe , rusztowanie warszawskie
1.2.5. Transport
Samochodowa mieszarka transportowa do betonu, samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, transport
reczny,
1.2.6. Wykonanie robét
- Wykonanie warstwy betonu podkfadowego gr. 10 cm — B10
Sprawdzenie stopnia zageszczenia i poziomu wykonanej podsypki piaskowej
Na przygotowanym podtozu utozenie betonu wraz z zageszczeniem
Pielegnacja powierzchni betonu
- Wykonanie faw fundamentowych wraz z montazem przejs$¢ dla przewodéw kanalizacyjnych, elektrycznych i
wodociggowych
Na wyréwnanym podtozu z pospdtki gr. 30 cm utozy¢ warstwe podktadowa z betonu B-10 gr. 10 cm
Przygotowac ptyty i ustawi¢ deskowanie
Osadzi¢ skrzynki (rury) dla przej$¢ instalacyjnych
Montaz zbrojenia
Utozenie i zageszczenie betonu
Pielegnacja betonu
- Wykonanie nadprozy i wiencow
Ustawienie deskowania
Montaz zbrojenia
Utozenie i zageszczenie betonu
Przygotowanie i ustawienie deskowan
Montaz zbrojenia

Utozenie i zageszczenie betonu
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Pielegnacja betonu
1.2.7. Kontrola jakosci
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji zelbetowej w trakcie odbiorow czesciowych przed zakryciem
(odbidr zbrojenia), sprawdzenie jakosci materiatdw i elementéw, zachowanie zalecen technologicznych i
zgodnosci z projektem.

1.2.8. Jednostka obmiaru

Wylewki betonowe (m?3)

1.2.9. Odbior

Odbidr korcowy, po odbiorach czesciowych

1.2.10. Podstawa platnosci

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy

1.2.11. Przepisy zwigzane

PN- 84/B- 03264 - Konstrukcje betonowe. Obliczenia statyczne i projektowe
PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-90/M-47850 -Deskowania dla budownictwa monolitycznego.
BN-73/6736-01- Beton zwykly. Metody badan.
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III .Konstrukcje stalowe —wykonanie i montaz stupow stalowych

Materiaty Wymagania szczegdtowe
Wyroby walcowane - ksztattowniki
—  ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,

—  katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-
2:1998/Ap1:2003,

—  rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukeji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

—  miec¢ trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyrobu walcowane- blachy
—  blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

—  blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
—  blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
—  bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:
— miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,
—  mie¢ wybite znaki cechowe.
Wyroby zimno giete — ksztattowniki
—  ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

—  ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-73/H-
93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:
—  elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

—  drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
—  topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.

—  Materialy spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos$¢ na korozje takg sama jak stal czesci
faczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

Sktadowanie materiatow

Elementy stalowe i materialy dostarczane na budowg powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za
pomoca zawiesi i usztywni¢ przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania
nalezy rejestrowac konstrukcj¢ niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub
desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac¢ i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

Laczniki skfadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST- 00: ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowa¢ m.in.: .

> Konstrukcije stalowe
—  rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
—  spawarkami,
—  palnikami gazowymi,
—  zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

—  zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych elementéw (40 do
100 Mg).
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Malowanie

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sa nastgpujace techniki malowania
—  natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

—  natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
—  pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

—  wybdr techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatow.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepisow o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace $rodkoéw transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na $rodki transportowe w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona
byla stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwo$¢ uszkodzenia powlok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w plaszczyznie poziomej
zaleca si¢ faczy¢ w zespoly i transportowa¢ w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca si¢ prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach
konstrukcyjnych o podobnej masie.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne .
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z norma PN-B-06200:1997
Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.

Przygotowanie i obrobka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:
—  gatunku stali,

—  asortymentu,
—  wlasnosci,
—  wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny
podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gigciu nie powinny wykazywac peknigé. Wystapienie tego rodzaju
uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i gigeia elementéw stalowych powinien by¢ sprawdzony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

> Ciecie elementow i przygotowanie brzegéw

Cigcie elementow nalezy wykonywac pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub r¢cznie. Rgezne cigeie termiczne nalezy stosowac tylko w
przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowaé cigcia zmechanizowanego.

Powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nierownosci

( naderwan, gradu, zadziorow, zuzla, naciekoéw i rozpryskow metalu)

Nadmierne nierdwno$ci powierzchni cigeia oraz krawedzie wycigé wklestych powinny by¢ zaokraglone i w miarg potrzeby wyszlifowane, a ubytek
przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod $ruby, sworznie mozna wykonywac przez
wykrawanie i wiercenie.

> Scalanie_elementow

Przed przystapieniem do scalania elementow stalowych Wykonawca przeprowadza odbior elementéw w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykow z zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002.
Czgsci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek
zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2
Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i procesow pomocniczych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.
Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200
Montaz elementéw stalowych na budowie
Wymagania ogolne
Przed przystapieniem do montazu elementow, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok ochronnych (ewentualnie je uzupehic) zapoznaé
si¢ z protokdtem odbioru elementow od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystapieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

—  polozenie osi elementéw stalowych

—  prawidtowos$¢ wykonania podpor

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
—  polozenie osi elementéw stalowych

—  niwelete punktéw charakterystycznych,
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Wykonanie polaczen spawanych

Pofaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzglgdna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadow
atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementoéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej
niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia, aby gran byla jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢
obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.

Wykonawca robot montazowych zobowiazany jest gromadzi¢ pelng dokumentacj¢ badan w postaci radiograméw oraz protokotow, i przekazac je
Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.

Tolerancja wykonania

Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.
Zabezpieczenia antykorozyjne elementéw stalowych
Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05
Maowanie elementow stalowych

Malowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych czynnosci z uzyciem elementow
przeznaczonych do malowania .

Przed malowaniem z powierzchni stali nalezy usunaé wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu
spawania.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania elementow stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w
normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegodlne etapy wykonania elementow stalowych sa odbierane poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST -Wymagania ogolne.

Zakres kontroli badan
Materiaty stosowane do wykonania elementow stalowych podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jakosci materiatow i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

—  Zgodnos¢ wyrobdw z zamoéwieniem i dokumentacjg dostawy

—  Kompletnos¢ i prawidtowos$¢ dokumentéw jakosci
—  Stan techniczny wyrobéw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystenciji), znakowanie i opakowanie
—  Waznosé terminéw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tacznikoéw powinna odpowiada¢ przynaleznym zaswiadczeniom jako$ci

Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

- kontrola stali,

—  sprawdzanie elementoéw stalowych,
—  sprawdzanie wymiaréw konstrukc;ji,
—  sprawdzanie potgczen,

—  sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

—  sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
—  sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

—  sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjg projektowa,

—  kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
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—  stan podpér oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

—  zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy

—  stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

— wykonanie i kompletnos$¢ potagczen

—  kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

—  kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru
wpisem do Dziennika Budowy.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Dla konstrukeji nowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowane;j i zabezpieczonej konstrukeji jako catosci, zgodnie z dokumentacja
projektowa i obmiarem w terenie.
Dla konstrukeji istniejacej podlegajacej renowacji jednostka obmiarows jest m? powierzchni.

ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00 ,,Wymagania og6lne”.

Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne, §wiadectwa kontroli laboratoryjne;j i technologicznej,

$wiadectwa spawaczy, pomiary odchylek, swiadectwa jakosci materialow, dokumentacj¢ projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru
czesciowego.
Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcj¢ uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z
dokumentacja projektowa, niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

Normy

S, 20N WN -

PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-EN 759:2000

PN-88/H-01105
PN -H-93400- 2003
PN—73/H -9346 -01

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole giéwne.

Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatéw
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary

Ksztattowniki stalowe giete na zimno
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IV.A MONTAZ KONSTRUKCJI DREWNIANEJ DACHU

Roboty ciesielskie

14.1 Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt ciesielskich i zabezpieczenia konstrukcji
drewnianych.
1.4.2 Zakres
Wykonanie wiezby dachowej.
Impregnacja konstrukcji wiezby dachowej.
1.4.3. Materialy
Drewno iglaste o wilgotnosci ponizej 20% - Drewno konstrukcyjne klasy C 27
Asortyment wyrobow zgodny z zestawieniem drewna podanym w D.T. OSB ,folie do uszczelnienia, $ruby M-14,
gwozdzie, preparaty solne zabezpieczajgce p. pozarowo powszechnego stosowania, folia paroprzepuszczalna

dachowa.

1.4.4 Sprzet

Pita elektryczna, pita spalinowa, siekierki, miotki, klucze, poziomica, pion, katomierz, faty, pedzle, wciagnik,
1.4.5 Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym , roztadunek reczny, transport reczny lub za pomoca recznej lub
elektrycznej wciggarki, zuraw samojezdny
1.4.6 Wykonanie robot

- Odwigzanie elementdw sktadowych konstrukgji

- Zaimpregnowanie miejsc obrabianych

- Impregnacja wiezby preparatem solnym.

Utozenie i zamontowanie konstrukgji z gotowych elementdw.
- Zamocowanie folii polietylenowej - paroizolacja
- Utozenie izolacji cieplnej z ptyt wetny mineralnej

- Odeskowanie potaci dachowej z tarcicy nasyconej

1.4.7 Kontrola jakosci
Polega na sprawdzaniu biezacym prawidtowosci zabezpieczer impregnacyjnych i ognioodpornych, kontroli

jakosci zastosowanych materiatow i preparatéw. Badania prawidtowosci ksztattu i wymiardow gtdwnych
konstrukgji, prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych,  badania
prawidtowosci wykonania ztgczy miedzy poszczegdinymi elementami konstrukcji, sprawdzenie odchytek

wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

1.4.8 Jednostka obmiaru
Powierzchnie pokrycia potaci dachowej (m?), ilos¢ drewna obrobionego wbudowanego w konstrukcje wiezby dachowej (m?)

1.4.9 Odbior
Odbiory czesciowe przed zakryciem, zapisy w dzienniku budowy - odbiera Inspektor ~ Nadzoru.

1.4.10 Podstawa platnosci
Po odbiorze koncowym

1.4.11 Przepisy zwiazane
PN-71/B-10080- Roboty ciesielskie, warunki i badania przy odbiorze
PN-75/D-96000- PN - Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
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IV B . ROBOTY BLACHARSKIE I POKRYWCZE Z BLACHY TRAPEZOWE)]

1.5.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dekarskich i blacharskich.

1.5.2. Zakres
Zakres robdt objetych S.T. obejmuje:
Jednowarstwowe pokrycie dachu blachg trapezowa nisko profilowg , ofacenie potaci dachowej , wykonanie
obrébek blacharskich z blachy powlekanej, montaz rynien i rur spustowych z PCV .
1.5.3. Materialy
Laty z tarcicy nasyconej, blacha trapezowa nisko profilowa ocynkowana , blacha ocynkowana , rynny dachowe i
rury spustowe PCV
1.5.4. Sprzet
Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do cigcia blachy, gigtarka do blachy, miotek, poziomice, piony, faty, drabiny, aparat do
zgrzewania papy.
1.5.5. Transport
Samochodowy i reczny
1.5.6. Wykonanie robot
- Ofacenie potaci w odstepach wymaganych instr. produc. Blach y trapezowej
- Przygotowanie, zatozenie i umocowanie obrdbek,
- Utozenie blachy trapezowej mocowanie za pomocg wkretéw systemowych.
- Obrébki blacharski z blachy ocynkowanej $¢.
- Rynny i rury wykonac z zachowaniem spadkéw, szczelnosci i whasciwych dylatacji

1.5.7. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia, prawidlowo$ci wykonania elementow,
poziomoéw i piondw, estetyki wykonania, prawidlowosci spadkow rynien

1.5.8 Jednostka obmiaru

(m?) pokrycia dachowego, obrdbki blacharskiej, iloé¢ zamontowanych elementéw systemowych)

1.5.9. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kontroli zgodnosci z
dokumentacja projektowa

1.5.10. Podstawa platnosci

Za (m2) pokrycia, za (m2) obrdbki blacharskiej, za ilo$¢ szt elementéw systemowych
1.5.11. Przepisy zwigzane

PN-61/B — 10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej cynkowej Wymagania i badania techniczne

przy odbiorze.
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S.01.01 SPECYFIKACJA TECHNICZNAINSTALACJA CENTRALNEGO OGRZEWANIA
CPV 45330000-9

1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie wymiany instalacji centralnego
ogrzewania w budynku remizo —$wietlicy w Olchowcach przy ulicy Przemyskiej —w pomieszczeniach biblioteki i rady dzielnicy .

2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie instalacji CO w projektowanych
pomieszczeniach biblioteki , rady dzielnicy ,swietlicy ,klatki schodowej oraz pomieszczen sanitarnych .

Roboty objete specyfikacja :

* montaz pieca centralnego ogrzewania gazowego o mocy 15 KW z zamknigta komora spalanie
* montaz rurociagow,

* montaz armatury,

» montaz urzadzen grzejnych,

* badania instalacji,

* regulacja dzialania instalacji.

4 Ogélne wymagania

» Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja projektowa,

specyfikacja techniczna, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,, Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

* Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji ogrzewania do

wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastapienia zaprojektowanych materialow

—w przypadku niemozliwosci ich uzyskania

— przez inne materialy lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci.

Wszelkie zmiany i odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowac¢ obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych
instalacji, a jezeli dotycza zamiany materialow i elementow okreslonych w dokumentacji technicznej na inne,

nie moga powodowaé¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy

realizowa¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”,
Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczacymi przedmiotowe;j instalacji.

5. MATERIALY

» Do wykonania instalacji centralnego ogrzewania moga by¢ stosowane wyroby producentow

krajowych i zagranicznych.

» Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materialéw powinien by¢ dokonywany wedlug
wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

. Przewody
« Instalacja centralnego ogrzewania wykonana be¢da z rur PE-T aczonych na weiske.
* Dostarczone na budowg rury powinny by¢ czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych wzeréw i ubytkow spowodowanych uszkodzeniami.

Grzejniki
« Jako elementy grzejne instalacji nalezy zastosowac grzejniki stalowe ptytowe typ Purmo VKO z podlaczeniem dolnym.

. Armatura
» Zawory termostatyczne.
* Zawory powrotu

6. SPRZET

» Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje

niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

7.TRANSPORT I SKLADOWANIE

Rury

* Rury w wiazkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach.
Podczas transportu, przetadunku

i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.
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Grzejniki

* Transport grzejnikow powinien odbywac si¢ krytymi $rodkami. Zaleca si¢ transportowanie

grzejnikoéw na paletach dostosowanych do ich wymiaru. Na kazdej palecie powinny by¢ pakowane grzejniki jednego typu i wielkosci. Palety z
grzejnikami powinny by¢ ustawione i zabezpieczone, aby w czasie ruchu $rodka transportu nie nastapito ich przemieszczanie i uszkodzenie
grzejnikow.

Dopuszcza si¢ transportowanie grzejnikéw luzem, ulozonych w warstwy, zabezpieczonych przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Armatura

* Dostarczona na budowg¢ armatur¢ nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnos¢. Armaturg nalezy skladowa¢ w magazynach zamknigtych. Armatura
specjalna, jak zawory termostatyczne, powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta. Armature, taczniki i materiaty pomocnicze
nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknig¢tych w pojemnikach.

8.WYKONANIE ROBOT

Montaz rurociagéw

* Rurociagi faczone beda zgodnie z Wymaganiami Technicznymi ,,Wytyczne projektowania centralnego ogrzewania”.

* Przed ukfadaniem przewodow nalezy sprawdzic tras¢ oraz usuna¢ przeszkody (mozliwe do

wyeliminowania), mogace powodowac uszkodzenie przewodow (np. prety, wystajace elementy zaprawy betonowej i muru).

* Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie

posiadaja uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia,

papiery i inne elementy). Rur pgknigtych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno uzywac.

* Kolejnos¢ wykonywania robot:

— wyznaczenie miejsca utozenia rur,

— wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

— przecinanie rur,

— zatozenie tulei ochronnych,

— ulozenie rur z zamocowaniem wstgpnym,

— wykonanie polgczen.

* Rurociagi poziome nalezy prowadzi¢ ze spadkiem wynoszacym co najmniej 0,3% w kierunku zrodta ciepta. Poziome odcinki musza by¢ wykonane
ze spadkami zabezpieczajacymi odpowiednie odpowietrzenie i odwodnienie calego pionu.

* W miejscach przej$¢ przewodow przez $ciany i stropy nie wolno wykonywa¢ zadnych potaczen.

Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen migdzy zewngtrzng $ciang rury i wewngtrzng tulei nalezy
wypetni¢ odpowiednim materialem

termoplastycznym. Wypekienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwo$¢ osiowego ruchu przewodu.

Dlugos¢ tulei powinna by¢ wigksza o 6+8 mm od grubosci $ciany lub stropu. Przej$cia przez

przegrody okreslone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywac za pomoca

odpowiednich tulei zabezpieczajacych.

* Przewody pionowe (piony centralnego ogrzewania) nalezy mocowac do §cian za pomoca

uchwytow umieszczonych co najmniej co 3,0 m dla rur o $rednicy 15+20 mm. Piony nalezy faczy¢ do rurociagéw poziomych za posrednictwem
odsadzek o dlugo$ci ramienia co najmniej 1 metr, wykonanych tak, aby mozliwa byta kompensacja wydtuzen przewodow.

Montaz grzejnikow

* Grzejniki montowane przy $cianie nalezy ustawi¢ w plaszczyznie rownolegtej do powierzchni $ciany lub wngki. Odleglos¢ grzejnika od podtogi i od
parapetu powinna wynosi¢ co najmniej 110 mm.

* Kolejno$¢ wykonywania robot:

— wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytow,

— wykonanie otworow i osadzenie uchwytow,

— zawieszenie grzejnika,

— podiaczenie grzejnika z rurami przylaczanymi.

* Grzejniki nalezy montowa¢ w opakowaniu fabrycznym. Jezeli instalacja centralnego ogrzewania uruchamiana jest, aby ogrzewa¢ budynek podczas
prac wykonczeniowych, lub by go osusza¢, grzejnik powinien by¢ zapakowany. Jezeli opakowanie zostalo zniszczone, grzejnik nalezy w inny sposob
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Zaleca sig, aby opakowanie byto zdejmowane dopiero po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.

* Galazki grzejnika powinny by¢ tak uksztattowane, aby po potaczeniu z grzejnikiem i skrgceniu ztaczek w grzejniku nie nastgpowaty zadne
naprezenia. Niedopuszczalne sa dziatania mogace powodowa¢ deformacje grzejnika lub zniszczenie powtoki lakiernicze;j.

Montaz armatury i osprzetu

* Rurociagi taczone bgda z armatura i osprzgtem za pomoca potaczen gwintowanych,

z zastosowaniem ksztaltek. Uszczelnienie tych polaczen wykona¢ za pomoca np. konopi oraz pasty miniowe;j.

* Kolejno$¢ wykonywania robot:

— sprawdzenie dziatania zaworu,

— wkrecenie pot-srubunkow w zawor i na rure, z uszczelnieniem gwintow materialem

uszczelniajacym,

— skrecenie polaczenia.

* Na przewodach poziomych armaturg nalezy w miar¢ mozliwos$ci ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w
plaszczyznie pionowe przechodzacej przez o przewodu.

» Zawory na pionach i gatgzkach oraz odpowietrzniki nalezy umieszcza¢ w miejscach widocznych oraz fatwo dostgpnych dla obstugi, konserwacji i
kontroli.
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* Odpowietrzenie instalacji wykona¢ zgodnie z PN-91/B-02420 jako odpowietrzenie miejscowe przy pomocy odpowietrznikow automatycznych, z
zaworem stopowym, montowanym w najwyzszych punktach instalacji. Bezposrednio pod zaworem odpowietrzajacym nalezy zamontowaé zawor
kulowy.

9 Badania i uruchomienie instalacji

« Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementéw instalacji oraz przed

wykonaniem izolacji termicznej przewodow musi by¢ poddana probie szczelnosci.

* Przed przystapieniem do badania szczelnosci nalezy instalacj¢ podlegajaca probie (lub jej czg$¢) kilkakrotnie skutecznie przeptuka¢ woda.
Niezwlocznie po zakonczeniu ptukania nalezy instalacj¢ napetni¢ woda uzdatniona o jakos$ci zgodnej z PN-93/C-04607 ,,Woda w instalacjach
ogrzewania.

Wymagania i badania dotyczace jako$ci wody”, lub z dodatkiem inhibitoréw korozji.

» Instalacj¢ nalezy doktadnie odpowietrzyc.

« Jezeli w budynku wystegpuje kilka odrgbnych ztadéw, badania szczelno$ci nalezy przeprowadzic¢ dla kazdego ztadu oddzielnie.

* Badania szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze zewngtrznej powyzej 0°C.

Probe szczelno$ci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z

»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”.

* Do pomiaru ci$nief probnych nalezy uzywa¢ manometru, ktory pozwala na bezbtgdny odczyt zmiany ci$nienia o 0,1 bara. Powinien on by¢
umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie instalacji.

» Wyniki badania szczelno$ci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciggu 20 min. nie stwierdzono przeciekéw ani roszenia.

* Z proby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot.

* Po uzyskaniu pozytywnej proby szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ probg na goraco, przy

najwyzszych — w miar¢ mozliwo$ci — parametrach czynnika grzewczego, lecz nie przekraczajacych parametréw obliczeniowych.

* Proba szczelno$ci na goraco winna by¢ poprzedzona co najmniej 72-godzinng pracg instalacji.

10. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

* Kontrola jako$ci robot zwiazanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot
zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”.

» Kazda dostarczona partia materialow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.

* Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z
wymagan nie zostato spelione, nalezy dang fazg robot uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie
ponownie.

11. ODBIOR ROBOT

* Odbioru robét, polegajacych na wykonaniu instalacji centralnego ogrzewania, nalezy dokona¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe” oraz norma PN-64/B-10400.

* Odbiory migdzyoperacyjne nalezy przeprowadzi¢ w stosunku do nastepujacych robot:

— przejécia dla przewodow przez $ciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworow),

— §ciany w miejscach ustawienia grzejnikow (otynkowanie),

— bruzdy w $cianach: wymiary, czysto$¢ bruzd, zgodnos¢ z pionem i zgodno$¢ z kierunkiem

w przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych.

* Z odbiorow migdzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokoét stwierdzajacy jako§¢ wykonania oraz przydatno$¢ robot i elementéw do prawidtowego
montazu.

* Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robét nalezy dokonac¢ koncowego odbioru technicznego instalacji centralnego
ogrzewania.

* Przy odbiorze koficowym powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:

— dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw ($wiadectwa jakosci wydane przez

dostawcOdw materiatow ),

— protokoty wszystkich odbiorow technicznych czgsciowych,

— protokot przeprowadzenia proby szczelnodci catej instalacji,

* Przy odbiorze koficowym nalezy sprawdzic¢:

— zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja projektowa oraz ewentualnymi zapisami,

— protokoty z odbiorow czg$ciowych i realizacje postanowien dotyczaca usunigcia usterek,

— aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupehienia),

— protokoty badan szczelno$ci instalacji.

12. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne”.

13 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne”.

52



10. PRZEPISY ZWIAZANE

* ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.
* PN-64/B-10400 ,,Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.

* PN-B-02414:1999 ,,0Ogrzewnictwo i cieplownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu zamknigtego z naczyniami wzbiorczymi
przeponowymi. Wymagania”.

* PN-91/B-02415 ,,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie wodnych zamknigtych systemow cieplowniczych. Wymagania”.

* PN-91/B-02420 ,,Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania™.

* PN-90/M-75003 ,,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogolne wymagania i badania”.

* PN-91/M-75009 ,,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne. Wymagania i badania”.

* PN-EN 215-1:2002 ,, Termostatyczne zawory grzejnikowe. Cz¢s¢ 1: Wymagania i badania”.

* PN-EN 442-1:1999 ,,Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne”.

* PN-EN 442-2:1999/A1:2002 ,,Grzejniki. Moc cieplna i metody badan (zmiana Al)”.

* PN-B-02421:2000 ,,Ogrzewnictwo i cieplownictwo. Izolacja cieplna przewodow, armatury

i urzadzen. Wymagania i badania odbiorcze”

* PN-93/C-04607 ,,Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace jakosci wody”.

33



