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Numeracja

1. Bank ramp + Quarter Pipes
2. Funbox
3. Poręcz prosta
4. Grindbox 2
5. Barcelona + Grindbox
6. Bank Ramp + Grindbox + Quarter Pipe
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Wymiary placu



Karta techniczna
Skatepark Sanok 

Urządzenie nr. 1 - Bank ramp + Quarter Pipes

Element wykonany z betonu recepturowego w technologii torkretowania na mokro przy użyciu mieszanki recepturowej. Wykonawca 
wykonujący element powinien posiadać maszynę do natrysku o wydajności min. 15 m3/h. Wszystkie wzorniki, szalunki do elementów 
łukowych oraz ściągaczki do betonu obowiązkowo należy wykonać na maszynach CNC dla uzyskania jak najmniejszych odchyleń od 
docelowych gabarytów elementu. Nie dopuszcza się pofalowań urządzeń oraz malowania powierzchni jezdnej urządzeń. Nie dopuszcza 
się malowania, szlifowania ani szpachlowania elementu. Zamawiający będzie zwracał szczególna uwagę na jakoś wykonania i 
doświadczenie personelu. Nieprawidłowe zatarcie elementu będzie groziło skuciem elementu i ponownym jego wylaniem.  Szczegóły 
wykonania znajdują się w dalszej części karty technicznej.    

Bank Ramp + Quarter Pipes – elementy skateparku, które służą do rozpędzania się na środkowe przeszkody skateparku (funboxy, 
grindboxy, poręcze). Są też elementami, na których wykonuje się różnego rodzaju ewolucje. Urządzenia te można łączyć, tworząc ścianę, 
dodatkowo wzbogacając ją o poręcze, grindboxy, schody, dzięki czemu skatepark staje się dużo ciekawszym miejscem. Bank Ramp oraz 
Quarter Pipe może również stanowić element składowy rozbudowanych platform. Urządzenia służą do jazdy na deskorolce, bmx'ie, 
rolkach oraz hulajnodze

416x1281x150/100

Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. Certyfikat musi zostać wydany przez jednostkę posiadającą 
akredytację Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być potwierdzeniem kontroli bezpieczeństwa 
produktu oraz obejmować monitorowanie produkcji przez niezależną i zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się wykazania 
orzeczeń technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami posiadającymi uprawnienia do 
wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność wyrobu z normą. Zamawiający wymaga dołączenia Certyfikatów na urządzenia jako 
załączników do dokumentacji przetargowej. W tego typu obiektach, które są obiektami o podwyższonym ryzyku kontuzji urządzenia 
musza posiadać certyfikaty, co daje gwarancję, że produkt oraz jego proces wytwarzania są badane i nadzorowane przez niezależną 
Jednostkę Certyfikującą.Zamawiający wymaga dostarczenia certyfikatów wraz z ofertą.



Urządzenie nr. 2 - Funbox   

Karta techniczna

Element wykonany z betonu recepturowego w technologii torkretowania na mokro przy użyciu mieszanki recepturowej. Wykonawca 
wykonujący element powinien posiadać maszynę do natrysku o wydajności min. 15 m3/h. Wszystkie wzorniki, szalunki do elementów 
łukowych oraz ściągaczki do betonu obowiązkowo należy wykonać na maszynach CNC dla uzyskania jak najmniejszych odchyleń od 
docelowych gabarytów elementu. Nie dopuszcza się pofalowań urządzeń oraz malowania powierzchni jezdnej urządzeń. Nie dopuszcza 
się malowania, szlifowania ani szpachlowania elementu. Zamawiający będzie zwracał szczególna uwagę na jakoś wykonania i 
doświadczenie personelu. Nieprawidłowe zatarcie elementu będzie groziło skuciem elementu i ponownym jego wylaniem.  Szczegóły 
wykonania znajdują się w dalszej części karty technicznej.    

Funbox - jest sercem każdego skateparku. Urządzenie zawiera dodatkowe elementy takie jak poręcz oraz grindbox zajmujące całą 
długość przeszkody. Może być w dowolny sposób rozbudowywany, co daje większą możliwość nauki nowych ewolucji. Skateboardziści 
preferują funbox z jak największą ilością kombinacji, natomiast BMX-owcy, rolkarze oraz hulajnogiści elementy wyższe, umożliwiające 
wykonywanie skoków oraz salt. Urządzenie służy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze

740x653x40/60

Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. Certyfikat musi zostać wydany przez jednostkę posiadającą 
akredytację Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być potwierdzeniem kontroli bezpieczeństwa 
produktu oraz obejmować monitorowanie produkcji przez niezależną i zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się wykazania 
orzeczeń technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami posiadającymi uprawnienia do 
wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność wyrobu z normą. Zamawiający wymaga dołączenia Certyfikatów na urządzenia jako 
załączników do dokumentacji przetargowej. W tego typu obiektach, które są obiektami o podwyższonym ryzyku kontuzji urządzenia 
musza posiadać certyfikaty, co daje gwarancję, że produkt oraz jego proces wytwarzania są badane i nadzorowane przez niezależną 
Jednostkę Certyfikującą.Zamawiający wymaga dostarczenia certyfikatów wraz z ofertą.

Skatepark Sanok 



Urządzenie nr. 3 - Poręcz prosta  

Karta techniczna

400x5x35

Poręcz wykonana ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza się stosowania stali nierdzewnej.  

Poręcz prosta - element służący do zabawy i nauki nowych trików. Poręcze powinny znaleźć się w każdym skateparku, zarówno małym jak 
i dużym. Jest elementem wolnostojącym, który uzupełnia płytę skateparku lub stanowi urozmaicenie elementów takich jak funboxy, boxy 
czy platformy.  Urządzenie służy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zostać wydany przez jednostkę 
posiadającą akredytację Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być potwierdzeniem kontroli 
bezpieczeństwa produktu oraz obejmować monitorowanie produkcji przez niezależną i zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie 
dopuszcza się wykazania orzeczeń technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami 
posiadającymi uprawnienia do wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność wyrobu z normą. Zamawiający wymaga dostarczenia 
certyfikatów wraz z ofertą. 

Skatepark Sanok 



Urządzenie nr. 4 - Grindbox 2   

Karta techniczna

Element wykonany z betonu recepturowego w technologii torkretowania na mokro przy użyciu mieszanki recepturowej. Wykonawca 
wykonujący element powinien posiadać maszynę do natrysku o wydajności min. 15 m3/h. Wszystkie wzorniki, szalunki do elementów 
łukowych oraz ściągaczki do betonu obowiązkowo należy wykonać na maszynach CNC dla uzyskania jak najmniejszych odchyleń od 
docelowych gabarytów elementu. Nie dopuszcza się pofalowań urządzeń oraz malowania powierzchni jezdnej urządzeń. Nie dopuszcza 
się malowania, szlifowania ani szpachlowania elementu. Zamawiający będzie zwracał szczególna uwagę na jakoś wykonania i 
doświadczenie personelu. Nieprawidłowe zatarcie elementu będzie groziło skuciem elementu i ponownym jego wylaniem.  Szczegóły 
wykonania znajdują się w dalszej części karty technicznej.    

Grindbox - element służący do zabawy i nauki nowych trików. Grindbox powinnien znaleźć się w każdym skateparku, zarówno małym jak i 
dużym. Jest elementem wolnostojącym, który uzupełnia płytę skateparku lub stanowi urozmaicenie elementów takich jak funboxy, boxy 
czy platformy.  Urządzenie służy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

366x60x45

Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. Certyfikat musi zostać wydany przez jednostkę posiadającą 
akredytację Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być potwierdzeniem kontroli bezpieczeństwa 
produktu oraz obejmować monitorowanie produkcji przez niezależną i zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się wykazania 
orzeczeń technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami posiadającymi uprawnienia do 
wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność wyrobu z normą. Zamawiający wymaga dołączenia Certyfikatów na urządzenia jako 
załączników do dokumentacji przetargowej. W tego typu obiektach, które są obiektami o podwyższonym ryzyku kontuzji urządzenia 
musza posiadać certyfikaty, co daje gwarancję, że produkt oraz jego proces wytwarzania są badane i nadzorowane przez niezależną 
Jednostkę Certyfikującą.Zamawiający wymaga dostarczenia certyfikatów wraz z ofertą.

Skatepark Sanok 



Urządzenie nr. 5 - Barcelona + Grindbox   

Karta techniczna

Element wykonany z betonu recepturowego w technologii torkretowania na mokro przy użyciu mieszanki recepturowej. Wykonawca 
wykonujący element powinien posiadać maszynę do natrysku o wydajności min. 15 m3/h. Wszystkie wzorniki, szalunki do elementów 
łukowych oraz ściągaczki do betonu obowiązkowo należy wykonać na maszynach CNC dla uzyskania jak najmniejszych odchyleń od 
docelowych gabarytów elementu. Nie dopuszcza się pofalowań urządzeń oraz malowania powierzchni jezdnej urządzeń. Nie dopuszcza 
się malowania, szlifowania ani szpachlowania elementu. Zamawiający będzie zwracał szczególna uwagę na jakoś wykonania i 
doświadczenie personelu. Nieprawidłowe zatarcie elementu będzie groziło skuciem elementu i ponownym jego wylaniem.  Szczegóły 
wykonania znajdują się w dalszej części karty technicznej.    

Barcelona + Grindbox - elementy służące do zabawy i nauki nowych trików. Barcelona oraz Grindbox powinny znaleźć się w każdym 
skateparku, zarówno małym jak i dużym. Jest elementem wolnostojącym, który uzupełnia płytę skateparku lub stanowi urozmaicenie 
elementów takich jak funboxy, boxy czy platformy.  Urządzenie służy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

488x244x35/55

Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. Certyfikat musi zostać wydany przez jednostkę posiadającą 
akredytację Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być potwierdzeniem kontroli bezpieczeństwa 
produktu oraz obejmować monitorowanie produkcji przez niezależną i zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się wykazania 
orzeczeń technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami posiadającymi uprawnienia do 
wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność wyrobu z normą. Zamawiający wymaga dołączenia Certyfikatów na urządzenia jako 
załączników do dokumentacji przetargowej. W tego typu obiektach, które są obiektami o podwyższonym ryzyku kontuzji urządzenia 
musza posiadać certyfikaty, co daje gwarancję, że produkt oraz jego proces wytwarzania są badane i nadzorowane przez niezależną 
Jednostkę Certyfikującą.Zamawiający wymaga dostarczenia certyfikatów wraz z ofertą.

Skatepark Sanok 



Urządzenie nr. 6 - Bank Ramp + Grindbox + Quarter Pipe 

Karta techniczna

Element wykonany z betonu recepturowego w technologii torkretowania na mokro przy użyciu mieszanki recepturowej. Wykonawca 
wykonujący element powinien posiadać maszynę do natrysku o wydajności min. 15 m3/h. Wszystkie wzorniki, szalunki do elementów 
łukowych oraz ściągaczki do betonu obowiązkowo należy wykonać na maszynach CNC dla uzyskania jak najmniejszych odchyleń od 
docelowych gabarytów elementu. Nie dopuszcza się pofalowań urządzeń oraz malowania powierzchni jezdnej urządzeń. Nie dopuszcza 
się malowania, szlifowania ani szpachlowania elementu. Zamawiający będzie zwracał szczególna uwagę na jakoś wykonania i 
doświadczenie personelu. Nieprawidłowe zatarcie elementu będzie groziło skuciem elementu i ponownym jego wylaniem.  Szczegóły 
wykonania znajdują się w dalszej części karty technicznej.    

Bank Ramp + Grindbox + Quarter Pipe – elementy skateparku, które służa do rozpędzania się na środkowe przeszkody skateparku 
(funboxy, grindboxy, poręcze). Są też elementami, na których wykonuje się różnego rodzaju ewolucje. Urządzenia te można łączyć, 
tworząc ścianę, dodatkowo wzbogacając ją o poręcze, grindboxy, schody, dzięki czemu skatepark staje się dużo ciekawszym miejscem. 
Bank Ramp jest dodatkowo wyposażony w grindbox, który daje możliwości wykonywania większych i bardziej skomplikowanych trików. 
Urządzenie służy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

388x1300x150/100

Urządzenie musi posiadać certyfikat zgodności normą PN-EN 14974:2019. Certyfikat musi zostać wydany przez jednostkę posiadającą 
akredytację Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawcę musi być potwierdzeniem kontroli bezpieczeństwa 
produktu oraz obejmować monitorowanie produkcji przez niezależną i zatwierdzona jednostkę badawczą. Nie dopuszcza się wykazania 
orzeczeń technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawców, gdyż nie są one jednostkami posiadającymi uprawnienia do 
wydawania certyfikatów potwierdzających zgodność wyrobu z normą. Zamawiający wymaga dołączenia Certyfikatów na urządzenia jako 
załączników do dokumentacji przetargowej. W tego typu obiektach, które są obiektami o podwyższonym ryzyku kontuzji urządzenia 
musza posiadać certyfikaty, co daje gwarancję, że produkt oraz jego proces wytwarzania są badane i nadzorowane przez niezależną 
Jednostkę Certyfikującą.Zamawiający wymaga dostarczenia certyfikatów wraz z ofertą.

Skatepark Sanok 



SPECYFIKACJA SKATEPARKU BETONOWEGO wykonanego na styropianie

Specyfikacja zawiera:

I Wymagania dotyczące materiałów.

1. Podbudowa.

2. Płyta główna.

3. Przeszkody – Urządzenia na skateparku.

4. Stal.

5. Barierki ochronne.

6. Bezpieczeństwo.

II Tolerancje.

III Wykaz załączników

I. WYMAGANIA DOTYCZĄCE MATERIAŁÓW 

1) PODBUDOWA

Pod płytę skateparku i elementy lane na miejscu:

- podbudowa z kruszywa łamanego o frakcji 0–31,5mm – grubość 15cm 

· podbudowa z kruszywa łamanego o frakcji 31,5–63,0mm grubość 15 cm.

2) PŁYTA GŁÓWNA

Nawierzchnia betonowa – wykonana jako posadzka przemysłowa o grubości minimum 15 cm z betonu C20/25, 

hydrotechnicznego W8, mrozoodporność F150, zbrojona dołem siatką Ř 8 mm (AIIIN) o oczkach 15x15cm.

W płycie należy wykonać szczeliny dylatacyjne o wymiarach pola dylatacyjnego, max. 5 m × 5 m na głębokości 1/3 

grubości płyty lub nacięcia przeciwskurczowe, po 30 dniach należy wykonać fazowanie krawędzi dylatacji, założyć 

sznury dylatacyjne oraz wypełnić dylatację masą poliuretanową.

Płyta musi posiadać spadki  w przedziale 1 - 1,5%, jeżeli geometria skateparku na to pozwala spadki powinny być 

jednostronne.

Nawierzchnia powinna być: równa i gładka (dla osób poruszających się na deskorolce lub rolkach z kółkami o 

średnicy 44 – 59 mm nie może być żadnych odczuwalnych nierówności w nawierzchni jezdnej), odporna na 

punktowe uderzenia.  

3)    PRZESZKODY – URZĄDZENIA NA SKATEPARKU

Przeszkody projektuje się w formie elementów żelbetowych, płyt lub ścian, zbrojonych siatką Ř 8 mm (AIIIN) o 

oczkach 15x15cm, beton C30/37, W-8, F150. W miejscach, gdzie wymaga tego specyfikacja przeszkody należy 

wbetonować profil stalowy, który ma za zadanie chronić ich krawędzie (załącznik nr.1). Rdzeń (szalunek 

tracony) przeszkód o większych gabarytach stanowi wypełnienie ze styropianu - minimum EPS 200.

Wszystkie elementy łukowe muszą zostać wykonane w technologii torkretowania na mokro – beton nakładany 

metodą natryskową przy użyciu mieszanki recepturowej. Maszynę do natrysku betonu, musi obsługiwać osoba 

specjalnie do tego przygotowana, przeszkolona i legitymująca się odpowiednim uprawnieniami 

(załączniku nr 2).

Wszystkie wzorniki, szalunki do elementów łukowych oraz ściągaczki muszą być wykonane na maszynach CNC 

dla uzyskania jak najmniejszych odchyleń od docelowych gabarytów elementów.

Krawędzie narażone na uszkodzenia mechaniczne, na których projekt nie przewiduje zabezpieczenia ich 

żadnym profilem stalowym powinny być fazowane. Poprawia to trwałość krawędzi elementów skateparku oraz 

zwiększa poziom bezpieczeństwa jego użytkowników (załącznik nr 3).

Uwaga !!!

Nie dopuszcza się malowania powierzchni płyty głównej skateparku, ani powierzchni jezdnej urządzeń, 

stanowi to zagrożenie dla użytkowników ponieważ powierzchnia pokryta farbą staje się bardzo śliska i 

zwiększa ryzyko upadku i kontuzji - farba może znajdować się tylko na bokach przeszkód.

Specyfikacja



II. TOLERANCJE

a) Wszystkie wystawione krawędzie muszą być ochronione galwanizowaną stalą.

b) Copingi mogą wystawać nie bardziej niż 12mm ponad powierzchnię blatu.( załącznik nr 4) 

c) Wszystkie promienie nie mogą zmienić się bardziej niż 20mm od określonego wymiaru. 

d) Wymiary gabarytowe urządzeń mogą różnić się o 6% w zależności od kątów.

III. WYKAZ ZAŁĄCZNIKÓW:

Załącznik nr 1 – Profile na krawędziach elementów przeznaczonych do grindowania

Załącznik nr 2 – Nakładanie betonu na elementach o dużym spadku i łukach

Załącznik nr 3 – Fazowanie krawędzi

Załącznik nr 4 – Copingi

Załącznik nr 5 – Poręcze i ławki

Załącznik nr 6 – Barierki

Załącznik nr 7 – Instrukcja użytkowania skateparku

Specyfikacja



Załącznik nr 1
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Załącznik nr 2
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Załącznik nr 3
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Załącznik nr 4
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Załącznik nr 5
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Załącznik nr 6
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Załącznik nr 7
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